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LEONARDO AMPLIA LA PROPRIA OFFERTA CON PRODOTTI DALLE ELEVATE PRESTAZIONI TECNICHE.

100% GUARANTEED CERTIFICA NELLESTETICA, NEL TEMPO E NEL LUOGO TUTTI | PRODOTTI OTTENUTI
ESCLUSIVAMENTE CON LA MISCELAZIONE DI MATERIE PRIME NOBILI, UTILIZZABILI OVUNQUE E

SOSTANZIALMENTE ETERNI.

100% GUARANTEED CERTIFICA TUTTI | PRODOTTI SIA NELLA VERSIONE NATURALE CHE NELLA NUOVA
VERSIONE LLL - LEVIGATA LUCIDATA LUX - CHE PUO ESSERE RIPRISTINATA PER ELIMINARE | SEGNI
SULLA SUPERFICIE EVENTUALMENTE GENERATI DOPO ANNI DI CALPESTIO.

LEONARDO is amplifying its range with high performance
products.

100% GUARANTEED means that all products are certified
in style, place and time as they are created exclusively
from a mixture of prime noble materials and can be used
ANYWHERE and substantially FOREVER.

100% GUARANTEED means that all NATURAL and LLL -
Honed, Polished, Resplendent - version products can be
RESTORED to eliminate any surface marks that may have
been generated by years of foot traffic.

LEONARDO erweitert sein Angebot durch Produkte mit
hohen Leistungsmerkmalen.

100% GUARANTEED ist unser Zertifikat fur Produkte, die
ausschlieBlich aus Mischungen edler Materialien bestehen.
Es burgt fur die Beibehaltung von Aussehen und Qualitat der
Fliesen UBERALL und UNBEFRISTET.

100% GUARANTEED bescheinigt allen Produkten sowohl
in der Ausfihrung NATURALE wie in der neuen Version LLL
- Levigata Lucidata Lux - dass auch Fliesen mit langjahriger
Abnutzung der Oberflaiche KOMPLETT INSTANDGESETZT
werden konnen.

LEONARDO pacwupsgeT acCoOpTUMEHT MNpoAyKUuen c
NMPeBOCXOAHBIMU TEXHUYECKMMU XapaKTEPUCTUKAMMU.

100% GUARANTEED cepTtuduLmpyeT BHEWHUNA BUL U
[LONIFOBEYHOCTb, HE3aBUCMMO OT MECTa YKJ1aZlku1, BCeN MPOoayKLMH,
NPOVU3BEeAEHHOW WCKJIIOUYUTENIbHO MyTEeM CMeluBaHua
6naropogHoro cbipbd, McnosibsyeMoro MOBCEMECTHO u
asnqatoLerocs no ceoen cytv BEYHbBIM.

100% GUARANTEED cepTtudunumpyet BCiO MPOAYKLMUIO,
kak 8 HATYPAJIbHOW Bapwauwm, Tak n B LLL (LLL - MaToBas
NoNMpoBKa, NMonMpoBka o 6necka, Lux), koTopas MoxeT
6b6iTc BOCCTAHOBJIEHA c uenbio ycTpaHeHWa cnepnos
BbITaNTbIBaHUS, MOABUBLLMXCH CO BDEMEHEM.

LEONARDO ¢élargit son offre avec des produits aux
performances techniques inégalables.

100% GUARANTED certifie dans I’'esthétique, le temps et le
lieu tous les produits exclusivement obtenus par le mélange
de matieres premieres nobles, pour des produits utilisables
PARTOUT et ETERNELS.

100% GUARANTEED certifie tous les produits en version
NATURELLE et dans la nouvelle version LLL - Levigata
Lucidata Lux - laquelle peut étre RENOVEE pour éliminer
les signes sur la surface éventuellement apparus aprés des
années d'utilisation.

LEONARDO amplia su oferta con productos de altas
prestaciones técnicas.

100% GARANTIZADO certifica la estética, el tiempo y el
lugar de todos los productos obtenidos exclusivamente
con la mezcla de materias primas nobles, utilizables
EN CUALQUIER LUGAR y practicamente ETERNOS.

100% GARANTIZADO certifica todos los productos tanto en
version NATURAL como en version LLL -lijada, pulida, lux-
con posibilidad de RESTAURACION para eliminar las marcas
que se generan sobre las superficie tras afos de transito.

LEONARDOH KT &5, #EHERAMRENMm.

“100%fRIE” Tk AR REMELR & HISHI TR miR .
it PR S AOGRPE,  FT Rz RAEEA T H B BRI R AER.
“100%fRIE" ARAMAFILLL (RAZZIFMAE ) HARARE
RIS, HRSERBERRRRT RESVEE.

100%

GUARANTEED

100%

LEONARDO.
TUTTA MATERIA. RIPRISTINABILE

All materials. Restorable
Toutes les matieres. Rénovable
Alle Materialien Komplette. Instandsetzung
Todo materia. Restaurable

Becb MaTepunan. BoccTtaHaBnmBaeMbii

EMR JhE

GUARANTEED

NELLESTETICA. NEL TEMPO. NEL LUOGO
In style. In time. In place
Dans I'esthétique. Dans le temps. Sur place
Beibehaltung des Aussehens.
Unbegrenzte Dauer. Unbegrenzt am selben Ort
En estética. En tiempo. En lugar

BHewHunim Bua. [lonroeeyHocTb. MecTo

EM. . =
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
NOSTHOTENbIN KEPAMOTPAHUT
HRE R

R
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i
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CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - G Bla

* on account of the nature of the product that maintains
its aesthetic ch istics through the entire
body of the material, the polished finish can be restored
to eliminate any small surface marks that may have
been generated by years of foot traffic.
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERA:ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTEJbIV KEPAMOTPAHWT / ## R % it #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / 3# R % fit #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET /
UNI EN 14411 - G Bla

JV Y ¥ Um ©

| FORTI

ENDLTU N LLL ENDLN LLL

==

ENDLTU N RM ENDLN RM

120X120 60X120

ENDLTUI20N LLL /ENDL 120N LLL

48"X48"

ENDLTU120N RM

ENDL 120N RM

ENDLTU120N LLL

ENDL 120N LLL

24"X48"

ENDLTU12N RM

ENDL 12N RM

ENDLTU12N LLL

ENDL 12N LLL
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAV\ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTEJbIV KEPAMOTPAHWT / ## R % it #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOJTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / i 1A % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAV\ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTEJbIV KEPAMOTPAHWT / ## R % it #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla
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ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / 3# R % fit #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET /
UNI EN 14411 - G Bla
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. ENDLESS

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO A TODA MASA / TONTHOTESTbIV KEPAMOTPAHWT / i th % Jfi #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44

UNIEN 14411- G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstlicke
Piezas especiales / CneunansHble anemenTs! / $ilE:

—

o oz
ENDLESS W ENDL BT120W LLL
. ENDLESS N ENDL BT120N LLL
ENDLESS J ENDL BT120J LLL
. ENDLESS R ENDL BT120R LLL
ENDLESS V ENDL BT120V LLL

ENDL BT120L LLL

. ENDLESS L

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3

BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
120X120 L/ 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 34,76 36 51,84 1271,30
120X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 37,09 36 51,84 1355,15
60X120 L /24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 34,25 27 38,88 944,75
60X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 36,24 27 38,88 998,41
ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 | 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
".-: ENDLESS RM R10 A >04 | >04|>04|>04 > 25 > 25 1 > 0,42







OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
NOSTHOTENbIN KEPAMOTPAHUT
HRE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / A4
UNIEN 14411 - G Bla
* on account of the nature of the product that maintains
its aesthetic ch istics through the entire
body of the material, the polished finish can be restored

to eliminate any small surface marks that may have
been generated by years of foot traffic.
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OVRC120GB LLL

OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAV\ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTEJbIV KEPAMOTPAHWT / ## R % it #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411-G Bla

JV #BeY 0 ¥

IGB

RM V2 e

10,5
mm BN -

8B

UPEC

i

120X120 60X120 60X60 30X60 30x30
48"X48" 24°X48" 247%24" 12'X24" 12°X12"
(NJ(O) [ ovrc 12068 RM OVRC 12GB RM OVRC 60GB RM OVRC 36GB RM MK.OVRC 30GB

@ @ 8 ovrc 12068 LLL

OVRC 12GB LLL

OVRC 60GB LLL

MOG B

OVRC R12GB RM

OVRC R60GB RM

31
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OVRC120W RM
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OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / 3# R % fit #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &#

UNIEN 14411- G Bla

. s=s RM V2 -~
S 10,5 Q PE
2V ALY 9 § Mg 5 SBue
120X120 60X120 60X60 30X60 30X30
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"
OVRC 120W RM OVRC 12W RM OVRC 60W RM OVRC 36W RM MK.OVRC 30W
OVRC 120W LLL OVRC 12W LLL OVRC 60W LLL

OVRC R12W RM

OVRC R60W RM

33



OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE

HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERA:ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TOSNTHOTESbIVN KEPAMOTPAHWT / 3 1K % Jf #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV e 0 ¥ Um =

| G
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120X120 60X120 60X60 30X60 30X30
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"

(N [ ovre 1206 RM OVRC 12G RM OVRC 60G RM OVRC 36G RM MK.OVRC 30G

@ @ B ovrci2oGLLL OVRC 12G LLL OVRC 60G LLL

@ O g . OVRCR12G RM OVRC R60G RM

OVRC 120G RM / OVRC RI2G RM



OVRC120DG LLL

OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MONTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / 3# R % fit #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &#

UNIEN 14411- G Bla

V Y 0 F

|DG

RM V2 —~

10,5
mm BN P
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UPEC

i

120X120 60X120 60X60 30X60 30X30
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"
E O . OVRC 120DG RM OVRC 12DG RM OVRC 60DG RM OVRC 36DG RM MK.OVRC 30DG

@ B ovre 12006 LLL

OVRC 12DG LLL

OVRC 60DG LLL

MOG B

OVRCR12DG RM

OVRC R60DG RM
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OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE

HIGH PERFORMANCE

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CERA:ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOJTHOTE/bIV KEPAMOTPAHWT / i A % Ji 7%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla
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E O . MAP RED 120G RM MAP RED 12G RM
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OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOJTHOTESbIV KEPAMOTPAHUT / i 1A % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV ey TUm ©

| LETTERS

120X120 60X120
48"X48" 24"X48"

@ O . LETTERS 120G RM LETTERS 12G RM

LETTERS 120G RM




OVERCOME

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE

HIGH PERFORMANCE

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA / GRES CERAME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / TONHOTESbIN KEPAMOTPAHWT / 4 1k % Ji #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44

UNI EN 14411- G Bla

Pezzi speciali / Trims / Piéces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuuanbHble aneMeHTs! / $ilF

~O

9 overcome GB

OVERCOME W

8 overcomec
B overcomepe

—

6X60 A
2.47X24"

OVRC BT60GB

OVRC BT120W

OVRC BT60W
OVRC BT60G

OVRC BT120DG

OVRC BT60DG

e

6X120 A [6]
2.4"X48"

OVRC BT120GB

OVRC BT120G

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen

Embalajes / Ynakoskw / 13

FORMATO NOMINALE
NOMINAL SIZE

120X120 L/ 48"X48"
120X120 / 48"X48"
60X120 L /24"X48"
60X120 / 24"X48"

60X60 L/ 24"X24"

60X60 / 24"X24"

30X60 / 12"X24"
30X30/12"X12" MOSAIC

BORDO
EDGE
RECTIFIED
RECTIFIED

RECTIFIED
RECTIFIED

SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET
THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET

—

120x32,5 A 2]
48"X12.8"

OVRC G120GB
OVRC G120W
OVRC G120G
OVRC G120DG

~MNO@g

[ overcome cB

OVERCOME W
) overcomec

BB overcomepe

<

20X60x4 A [6]
8"X24"X1.6"

OVRC E R60GB
OVRC E R60OW

OVRC E R60G

PALLET

38,88
38,88
34,56
34,56
43,20
25,92

OVRC E R60DG

KG/PALLET
KG/PALLET

1259,30
1320,80
925,51
978,50
826,80
868,80
1067,00
614,24

43

ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) B TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) | average value

v OVRC 120DG RM

e
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ICON BLACK 120L



ICON TITANIUM60

ICON

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE

HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO A TUTTA MASSA
GRES CERAME PLEINE MASSE
DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA
MOSIHOTENbIN KEPAMOIPAHUT
BB

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

* on account of the nature of the product that maintains
its aesthetic ch istics through the entire
body of the material, the polished finish can be restored
to eliminate any small surface marks that may have
been generated by years of foot traffic.

GUARANTEED

WHITE

TITANIUM

BLACK

CREAM

ALMOND

BEIGE

120X120/48"X48"

60X120/24"X48"

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

Ay



.ICON

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CER%ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOJTHOTEJTbIV KEPAMOTPAHWT / 1 % it #%

ICON 4

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

2V Bl ¥ Nm T SBu

BLACK CREAM ALMOND

BEIGE

I WHITE I TITANIUM

~O

120X120 60X120 60X60 30X60

48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24"
ICON WHITE ICON WHITE 120 ICON WHITE 12 ICON WHITE 60 ICON WHITE 36
ICON TITANIUM ICONTITANIUM120 ICON TITANIUM12 ICON TITANIUM60 ICON TITANIUM36
ICON BLACK ICON BLACK 120 ICON BLACK 12 ICON BLACK 60 ICON BLACK 36
ICON WHITE ICON WHITE 120L ICON WHITE 12L ICON WHITE 60L
ICON TITANIUM ICON TITAN 120L ICONTITANIUM12L ICONTITANIUM60L
ICON BLACK ICON BLACK 120L ICON BLACK 12L ICON BLACK 60L

120X120
48"X48"

60X120
24"X48"

60X60
24"X24"

30X60
12"X24"

(NO ICON CREAM

ICON CREAM 120

ICON CREAM 12

ICON CREAM 60

ICON CREAM 36

ICON ALMOND

ICON ALMOND 120

ICON ALMOND 12

ICON ALMOND 60

ICON ALMOND 36

[ 1con BEIGE

ICON BEIGE 120

ICON BEIGE 12

ICON BEIGE 60

ICON BEIGE 36

LS ICON CREAM

ICON CREAM 120L

ICON CREAM 12L

ICON CREAM 60L

ICON ALMOND

ICON ALMOND120L

ICON ALMOND 12L

ICON ALMOND 60L

[ 1con BEIGE

ICON BEIGE 120L

ICON BEIGE 12L

ICON BEIGE 60L




. ICON

THROUGH-BODY PORCELAIN TILE
HIGH PERFORMANCE + RESTORABLE POLISHED FINISH *

GRES PORCELLANATO ATUTTA MASSA / GRES CER%ME PLEINE MASSE / DURCHGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO A TODA MASA / MOJTHOTEJTbIV KEPAMOTPAHWT / 1 % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNI EN 14411- G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke

Piezas especiales / CneunanbHble anemeHTbl / i

—

-

—

@ O 9,5X60 A [3] 120Xx32,5 A [2] B & 9,5X60 A [3]
3.7"X24" 48"X12.8" A V4 3.7"X24"
ICON WHITE ICONWHITE BT60 ICON WHITE G120 ICON WHITE ICONWHITE BT60L
B iconTianium ICONTIT. BT60 ICON TIT. G120 B (conTiTanium ICONTIT. BT60L
B iconBLack ICONBLACK BT60 ICON BLACK G120 B (conBLack ICONBLACK BT60L

ICON CREAM ICONCREAM BT60 ICON CREAM G120 ICON CREAM ICONCREAM BT60L

ICON ALMOND ICONALM. BT60 ICON ALM. G120 ICON ALMOND ICONALM. BT60L
[ icoN BEIGE ICONBEIGE BT60 ICON BEIGE G120 [ IcoN BEIGE ICONBEIGE BT60L
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / 13

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
120X120 L/ 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 36,08 36 51,84 1318,70
120X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 36,18 36 51,84 1322,60
60X120 L / 24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 34,91 27 38,38 962,53
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 35,12 27 38,38 968,15
60X60 L/ 24"X24" RECTIFIED 10,5 3 1,08 25,93 32 34,56 849,87
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10,5 3 1,08 26,29 32 34,56 861,33
30X60 / 12"X24" RECTIFIED 10,5 5 0,90 21,72 48 43,20 1062,40

ARTICOLO DIN51130 | DIN51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM | BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TESTBS | TESTAS/NZS |TESTUNEENV| (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
ga. | gb. | ca | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value

ICON R1 A 4 4 4 4 ; 1 42

. [e(o] 0 >0, >0, >0, >0, >0 ICON CREAM 12
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56 ARCHITECTURE
64 FACTORY
78 UPDATE

90 65°PARALLELO

102 ONE
118 ASHIMA
134 MOON

150 WATERFRONT
162 C_MINE
176 DISTRICT

194 BASIC
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A PARTIRE DALLA DUPLICE VALENZA DEL PAY-OFF, LEONARDO NELLEVOLUTIONSTILE TROVA LA SUA
PIENA SINTESI. DA UNA PARTE | PRODOTTI SELEZIONATI 100% GUARANTEED, DALLALTRA UNA RACCOLTA
DI PROGETTI, STYLE, RIGOROSI NELLE IDEE E NELLESECUZIONE, CONCRETI NELLINCONTRARE LE

ESIGENZE ED | GUSTI CONTEMPORANEI.

RICERCA ESTETICA E TECNOLOGICA, INNOVAZIONE E CAPACITA INDUSTRIALE, RAPPRESENTANO |
FATTORI ALLA BASE DEL BRAND, CHE IN STYLE RIUNISCE TUTTI | PRODOTTI DI TENDENZA PER UNA
PIENA CONNOTAZIONE DELLA QUOTIDIANITA, ALLINTERNO DI SPAZ| RESIDENZIALI E COMMERCIALI

DA ABITARE.

The essence of Leonardo is expressed perfectly in the double
meaning of the pay-off, Evolutionstile. On one hand, there
are selected 100% Guaranteed products, and on the other, a
collection of Style projects with a rigorous concept and design
that meet contemporary tastes and requirements with practical
solutions. Style research, technology, innovation and industrial
capacity are the brand’s key factors that bring together all its
on-trend products in Style to offer a complete definition of
everyday life in residential and retail living spaces.

Comme le suggere le jeu de mot de ce slogan, Leonardo
trouve sa pleine synthese avec I’'Evolutionstile. Les produits
sélectionnés sont garantis a 100 %, et cette collection de
projets, Style, rigoureuse dans les idées et leur exécution,
permet de répondre aux besoins et aux golts d’aujourd’hui.
La recherche esthétique et technologique, |'innovation et la
capacité industrielle sont les facteurs clés de notre Marque,
qui a réuni au sein de Style tous les produits tendance pour
une connotation pleine de vie quotidienne, dans des espaces
de vie résidentiels ou commerciaux.

Ausgehend von der Doppelwertigkeit des Payoffs findet
Leonardo in Evolutionstile seinen vollen Ausdruck. Auf der
einen Seite ausgewahlte 100% Guaranteed-Erzeugnisse, auf
der anderen eine Sammlung von Projekten namens Style,
die sich durch prazise ldeen und Ausfihrungen, durch ihre
Konkretheit bei der Verschrankung von technischen Bedarf und
zeitgendssischem Geschmack auszeichnet. Asthetische und
technische Recherche, Innovation und industrielle Kapazitat
bilden die Grundpfeiler der Marke, die in Style alle ihre
trendigen Produkte fir den Alltag von Wohn- und wohnlichen
Gewerbeflachen zusammenfasst.

A partir del doble valor del pay-off, Leonardo encuentra
en Evolutionstile su plena sintesis. Por un lado productos
seleccionados 100% garantizados y por otro un conjunto
de proyectos, Style, rigurosos en las ideas y la ejecucidn, y
precisos a la hora de satisfacer las exigencias y los gustos
contemporaneos. La busqueda estética y tecnoldgica,
la innovacién y la capacidad industrial son los factores
sustentadores de la marca, que en Style reune todos los
productos de moda para cargar de significado la vida cotidiana,
dentro de los espacios residenciales y los comerciales.

Ctunb B nnutKe. HauvHaa ¢ 4BOMHOro 3HauYeHus axo-bpasbl,
JleoHapgo B Evolutionstile HaxoOuT cBOM MOMHBIA CUHTES.
C opHOM CTOPOHbI, 0To6paHHble NpoaykTbl co 100% rapaHtuemn
(100% Guaranteed), ¢ agpyron - konnekuusa NpoekTos, Style,
CTPOrMXx B CBOWMX 3aMbIC/laX U B UCMOJSIHEHUMW, KOHKPETHbIX B
COBMafeHUU C COBPEMEHHbIMU TpPeboBaHUAMU U BKYCaMM.
ScTeTnYeckne M TEXHOIOrMYecKue nccrnefoBaHus, MUHHOBaLMK
M NPOU3BOACTBEHHbIE MOLLHOCTWU SABNAOTCA dakTopamu,
nexalwimmm B ocHoBe bpeHpa, koTopbi B kKonnekumn Style
obbeanHAET BCe TPeHAO0BbIe MPOAYKTbI AS1A MOHOW KOHHOTALIMM
NMOBCEAHEBHOrO 6bITa B XXMITbIX U KOMMEPYECKUX MOMELLEHUAX.

ZREEStyle

MEE@WW%E%%,wmwmﬁﬁwbﬁ§¢&ﬂ7%¥m
s

Hn,ﬁw

—7H, ZEETRAE100%0RE, H—7H, StyleRI*
mEAFENEIEMHITY, EHEIRTENE RS R, £
FHEARBAL. SIS T, KRTRENSELFESR
MRSty e RIIFES T A RITARA=M, TOERTEE
Ry =s B B R A BRI ER A,

STYLE
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ARCHITECTURE

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE
PR Ry

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

« B
- TR
- B

R

120X120/48"X48"

.

60X120/24"X48"

.

60X60/24"X24"




. ARCHITECTURE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / # 1 {h % Jfi #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV e Um

(NO

IDG

120X120
48"X48"

~
10,5
-

B ec

G

60X120
24"X48"

w

60X60
24"X24"

. ARCHITECTURE N

ARCHITEC.120N

ARCHITEC.12N

ARCHITEC.60N

B ArcHiTECTURE DG

ARCHITEC.120DG

ARCHITEC.12DG

ARCHITEC.60DG

) ArcHITECTURE 6

ARCHITEC.120G

ARCHITEC.12G

ARCHITEC.60G

ARCHITECTURE W

ARCHITEC.120W

ARCHITEC.12W

ARCHITEC.60W

A

(MO

120X120
48"X48"

TO

60X120
24"X48"

ARCHITECTURE

60X60
24"X24"

. ARCHITECTURE A

ARCHITEC.120A

ARCHITEC.12A

ARCHITEC.60A

[} ARCHITECTURE B

ARCHITEC.120B

ARCHITEC.12B

ARCHITEC.60B

B ArcHiTECTURETO

ARCHITEC.120TO

ARCHITEC.12TO

ARCHITEC.60TO




. ARCHITECTURE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , i
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuunanbHble aneMenTs! / 4

=

9,5X60 A [5]
3.7"%X24"

—

120x32,5 A [2]
48"X12.8"

9,5X120 A
3.7"X48"

MO

ARCHITECTURE N
ARCHITECTURE DG
ARCHITECTURE G
ARCHITECTURE W
ARCHITECTURE A
ARCHITECTURE B
ARCHITECTURE TO

ARCHITEC.BT60N ARCHITE.BT120N ARCHIT.G120N

ARCHITEC.BT60DG ARCHITE.BT120DG ARCHIT.G120DG

ARCHITEC.BT60G ARCHITE.BT120G ARCHIT.G120G

ARCHITEC.BT60W ARCHITE.BT120W ARCHIT.G120W

ARCHITEC.BT60A ARCHITE.BT120A ARCHIT.G120A

ARCHITEC.BT60B ARCHITE.BT120B ARCHIT.G120B

ARCHITEC.BT60TO ARCHITE.BT120TO ARCHIT.G120TO

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / 13

BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
120X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 36,29 36 51,84 1326,54
60X120/24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 35,15 27 38,88 969,05
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10,5 3 1,08 26,47 32 34,56 867,09
ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) average value
ARCHITECTURE R10 A >04 | >04 | >04 | >04 > 25 - 1 >0.42
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FACTORY

FACT 75DG RM / FACT 75W RM / CRPT 75DG RM

-I- ~N

FACT 75B RM / FACT 377B RM / CRPT 377B RM

T e B
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FACTORY ¢

FACT 75DG RM




FACTORY

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
PAR LS

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / A4
UNI EN 14411 - G Bla

120X120/48"X48"

.

60X120/24"X48"

.

75X75/30"X30"

:

37,5X75/15"X30"

Il

37,5X75 /15"X30" MS
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75)

.

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"




.FACTORY

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / % &4 fh % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 4

UNIEN 14411- G Bla

JV e 9 Lam ©

MO -

@ Q . FACT 377MSB RM

MNOG @

120X120 60X120 75X75 37,5X75
48"X48" 24"X48" 30"X30" 15"X30"
FACT 120B RM FACT 12B RM FACT 75B RM FACT 377B RM
— 3
37,5X75/15"X30" MS 60X60 30X60 30X30
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12

FACT 377B RM FACT 377MSB RM MK.FACT 30B

FACT RB60B RM

w

MO =

@ Q n FACT 377MSW RM

MNO@ @

FACTORY 1

120X120 60X120 75X75 37,5X75
48"X48" 24"X48" 30"X30" 15"X30"
FACT 120W RM FACT 12W RM FACT 75W RM FACT 377W RM
— iE
37,5X75 /15"X30" MS 60X60 30X60 30X30
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12
FACT 60W RM FACT 36W RM MK.FACT 30W
FACT RB60W RM




74 FACTO RY FACTORY 75

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , i
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

’#’ ‘iﬁ: g w& I §_§‘UPEC

IG DG

120X120 60X120 75X75 37,5X75 120X120 60X120 75X75 37,5X75
48'X48" 24"X48" 30"X30" 15"X30" 48"X48" 24"X48" 30°X30" 15"X30"
(N [ FacT 1206 RM FACT 12G RM FACT 75G RM FACT 377G RM (N B FacT 1206 RM FACT 12G RM FACT 75G RM FACT 377G RM
i i
37,5X75/15'X30" MS 60X60 30X60 3030 37,5X75 /15'X30" MS 60X60 30X60 3030
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12 (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 24"X24" 12"X24" 12"X12
(N [ FACT377MSG RM FACT 60G RM FACT 36G RM MK.FACT 30G (NJ(O) [ FacT377MSG RM FACT 60G RM FACT 36G RM MK.FACT 30G

NOG B FACT RB60G RM NOG B FACT RB60G RM




. FACTORY

COLOR BODY PORCELAINTILE
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / % 27

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuunanbHble aneMenTs! / 4

— —

@Q 6X60 A 6X75 A

2.4"X24" 2.4"X30"

FACTORY B FACT BT60B FACT BT75B

FACTORY W FACT BT60W FACT BT75W
B Factorva FACT BT60G FACT BT75G
B Factory DG FACT BT60DG FACT BT75DG

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / f13%

PALLET

NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X60 /24"X24" 1005,25
30X60 / 12"X24" , , , ,

ARTICOLO DIN 51130 | DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) average value

FACT 75DG RM
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UPDATE

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
Y BE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / A4
UNI EN 14411 - G Bla

(c]:]

o [
- 4

120X120/48"X48"

.

60X120/24"X48"

.

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"




84 U P DATE UPDATE &5

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & 1 % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV e lam T B

I T w

STRUTTURA DX STRUTTURA SX STRUTTURA DX STRUTTURA SX

&\~

120X120 60X120 60X60 30X60 60X120 (STRUTT.DX) 60X120 (STRUTT. SX) 120X120 60X120 60X60 30X60 60X120 (STRUTT.DX) 60X120 (STRUTT. SX)
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 24"X48" 24"X48" 48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 24"X48" 24"X48"

}

}

@ O . UPDATE 1207 UPDATE 12T UPDATE 60T UPDATE 36T UPD.STRUTDX12T UPD.STRUTSX12T @ O UPDATE 120W UPDATE 12W UPDATE 60W UPDATE 36W UPD.STRUTDX12W UPD.STRUTSX12W




86 U P DAT E UPDATE &

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & 1 % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV e lam T B

I GB DG

STRUTTURA DX STRUTTURA'SX STRUTTURA DX STRUTTURA SX

_ _

120X120 60X120 60X60 30X60 60X120 (STRUTT.DX) 60X120 (STRUTT. SX) 120X120 60X120 60X60 30X60 60X120 (STRUTT.DX) 60X120 (STRUTT. SX)
48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 24"X48" 24"X48" 48"X48" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 24"X48" 24"X48"

@ O . UPDATE 120GB UPDATE 12GB UPDATE 60GB UPDATE 36GB UPD.STRUTDX12GB UPD.STRUTSX12GB @ Q . UPDATE 120DG UPDATE 12DG UPDATE 60DG UPDATE 36DG ~ UPD.STRUTDX12DG UPD.STRUTSX12DG




. UPDATE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbBIV B MACCE / # 315 % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuunanbHble aneMenTs! / 4

——

6X60 A
2.47X24"

—

6X120 A [e]
2.4"X48"

—

120Xx32,5 A [2]
48"X12.8"

MO

. UPDATET

UPDATE BT60T UPDATE BT120T UPDATE G120T

UPDATE W UPDATE BT60W UPDATE BT120W UPDATE G120W

UPDATE GB UPDATE BT60GB UPDATE BT120GB UPDATE G120GB
. UPDATE DG UPDATE BT60DG UPDATE BT120DG UPDATE G120DG
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / f13E

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
120X120 / 48"X48" RECTIFIED 10,5 1 1,44 35,95 36 51,84 1314,20
60X120/ 24"X48" RECTIFIED 10,5 2 1,44 35,28 27 38,88 972,54
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10,5 3 1,08 26,43 32 34,56 865,60
30X60 / 12"X24" RECTIFIED 10,5 5 0,90 21,88 48 43,20 1070,00

ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
UPDATE R10 A >04 | >041|>041|>04 > 25 1 >0.42




UNCONTAMINATED
NATURE

91



65°PARALLELO o3

.65PRL 12W RM .65PRL 12B RM



94 65°PARALLELO

.65PRL 12W RM / .65PRL DK 12W 2/ .65PRL L 0,5X60

WS et

‘xﬂ#t e

LR

.

;i

e




65°PARALLELO

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

'
% i

\'74
il [

B )=( |

-3
. AN
.

60X120/24"X48"

75X75/30"X30"

37,5X75/15"X30"

60X60/24"X24"




. 65°PARALLELO

65°PARALLELO
COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHWUT OKPALLIEHHbIN B MACCE / % & k2 it 7%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

JV #Be Zmm I B

i

| N G w B

i i

60X120 75X75 37,5X75 60X60 30X30 60X120 75X75 37,5X75 60X60 30X30

24"X48" 30"X30" 15"X30" 24"X24" 12"X12" 24"X48" 30"X30" 15"X30" 24"X24" 12"X12"
@ O . .65PRLN .65PRL 12N RM .65PRL 75N RM .65PRL 377N RM .65PRL 60N RM MK.65PRL 30N @ O .65PRLW .65PRL 12W RM .65PRL 75W RM .65PRL 377W RM .65PRL 60W RM MK.65PRL 30W
. .65PRLG .65PRL 12G RM .65PRL75G RM .65PRL 377G RM .65PRL 60G RM MK.65PRL 30G .65PRLB .65PRL 12B RM .65PRL 75B RM .65PRL377B RM .65PRL 60B RM MK.65PRL 30B




-~ 65°PARALLELO

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , i
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente
Elementos decorativos / [lekopaTusHbie anemMeHTsl / $EHTE

.65PRL DK 12N 2 A 2] 65PRL DK 12G 2 A 2]
60X120 / 24"X48" 60X120 / 24"X48"

\/
ﬁ%

65°PARALLELO

.65PRL DK 12W 2 A 2]
60X120 / 24"X48"

65PRL DK 12B 2 A 2]
60X120 / 24"X48"

MK.65PRL N MK.65PRL MIX .65PRL L 0,5X60 A
30X30/12"X12" 30X30/ 12"X12" 0,5X60 7 0.2"X24"
A A
Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneumnanbHble aneMeHTb! / #H4

@ O 6X60 A 6X75 A 120x32,5 A [2]

2.4"X24" 2.4"X30" 48"X12.8"

. .65PRLN .65PRL BT60N .65PRLBT75N .65PRL G120N
. .65PRL G .65PRL BT60G .65PRL BT75G .65PRL G120G

.65PRLW .65PRL BT60W .65PRL BT75W .65PRL G120W

.65PRLB .65PRL BT60B .65PRL BT75B .65PRL G120B
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10 2 1,44 33,69 27 38,88 929,56
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,84 40 43,20 1013,50
75X75 / 30"X30" RECTIFIED 10 2 1,13 25,68 45 50,63 1175,38
37,5X75/ 15"X30" RECTIFIED 10 4 1,13 25,80 48 54,00 1258,40
30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,62 48 25,92 577,95

ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) average value

[ .esPrL R10 A >04 | >04 >25 >35 1 >0,42
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DORNU 150 RM




GRI'BI 150 LP / GRI BI 150 RM / GRI BI DK 150LP




10

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
¥ AR

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

2
10

N-LP N-LP

V3
[IH

}

75X150/30"X59"

.

75X75/30"X30"




2 ONE ONE 3

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , i
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

JV e Lw
N

N-LP N-LP

| QUA SsW CARON

i i

75X150 75X75 30x30 75X150 75X75 30x30
30°X59" 30°X30" 12'X12" 30"X59" 30"X30" 12°X12"
N O QUA SW 150 RM QUASW 75 RM MK.QUA SW 30 (NJ(O) B cARON150RM CAR ON 75 RM MK.CAR ON 30

) QUA SW 150 LP QUASW 75 LP B crronisore CARON 75 LP




14 ONE ONE s

COLOR BODY PORCELAIN TILE o ' )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & 1 % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

JV e Lw
N

N-LP  N-LP

I DOR NU GRI Bl

i i

75X150 75X75 30X30 75X150 75X75 30X30
30°X59" 30°X30" 12X12" 30°X59" 30°X30" 12%12"
(NJ() | DORNU150RM DOR NU 75 RM MK.DOR NU 30 DIOEE K EELY GRIBI 75 RM MK.GRI BI 30

© DORNU1S0LP DORNU 75 LP B crieisowe GRIBI 75 LP




. ONE

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411- G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente

Elementos decorativos / [lekopaTusHbie anemMeHTsl / $EHTE

j— — et

| o 2

lﬁ !ﬁit

- —

2| ,'_‘I,'m L

GRI BI DK 150LP
75X150 / 30"X59"

QUA SW DK 150LP A 7

A 7 DOR NU DK 150LP
75X150 / 30"X59"

CAR ON DK 150LP

75X150 / 30"X59"
GRIBI150.RM

75X150 / 30"X59"

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen

Embalajes / Ynakosku / 13

BOX PALLET
Pezzi speciali / Trims / Piéces spéciales / Sonderstiicke FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
Piezas especiales / CneumarnbHble aneMenTb! / 4 NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
75X150/ 30"X59" RECTIFIED 10 2 2,25 54,89 20 45,00 1117,75
ﬁ % Q 75X75 / 30"X30" RECTIFIED 10 2 1,13 26,42 45 50,63 1208,84
- 30X30 MOSAIC / 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,43 48 25,92 568,50
@ O 6X75 A 6X150 A 150x32,5 A [2]
2.4"X30" 2.4"X59" 59"X12.8"
QUA swW QUA SWBT75 QUA SW BT150 QUA SW G150 ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
B caron CAR ON BT75 CAR ON BT150 CARON G150 oL | 4856:2008 | 12633:2003
DOR NU DORNU BT75 DORNU BT150 DORNU G150 g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
GRIBI BT75 GRIBIBT150 GRIBI G150 ONE R10 A >04 | >04|>041|>04 >25 >25 2 >0,42

B crimi







20 ASHIMA

ASHM RB12G RM / ASHM 12G RM

ASHM 12G RM / ASHM RB12G RM




ASHIMA 1

ASHM 12N RM / ASHM L 0,5X60

ASHM 12N RM / ASHM 60N RM




ASHM 12N RM / ASHM 12W RM / ASHM DK12N / MK.ASHM 30N

122 ASHIMA
ASHM 12W RM
-
Iﬁm-
A7
—
W
/
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126

ASHIMA

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

& e

60X120/24"X48"

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

0e
oo

127



- ASHIMA ASHIMA 1

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , ‘_
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbIV B MACCE / % 6 i fh % i %

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

V¢ e 9 Lam = BWu

| N G

i i

60X120 60X60 30X60 30x30 60X120 60X60 30X60 30x30
24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"
(N I AsHmi2nRM ASHM 60N RM ASHM 36N RM MK ASHM 30N (N B AsHM12G RM ASHM 60G RM ASHM 36G RM MK.ASHM 30G

INO G B ~sHvrsiznRM ASHM RB6ON RM ASHM RB36N RM (NG B AsHmRB12G RM ASHM RB60G RM ASHM RB36G RM




130 AS H I MA ASHIMA

COLOR BODY PORCELAINTILE . ) ) .
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbBIV B MACCE / # 3 1R % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 4
UNI EN 14411 - G Bla

2V e 9 Law ° B

IW B

i i

60X120 60X60 30X60 30X30 60X120 60X60 30X60 30X30
24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12" 24"X48" 24"X24" 12"X24" 12"X12"
@ Q . ASHM 12W RM ASHM 60W RM ASHM 36W RM MK.ASHM 30W @ Q . ASHM 12B RM ASHM 60B RM ASHM 36B RM MK.ASHM 30B

E Q g . ASHM RB12W RM ASHM RB60W RM ASHM RB36W RM @ Q g . ASHM RB12B RM ASHM RB40B RM ASHM RB36B RM




- ASHIMA

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & 1 % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente
Elementos decorativos / lekopaTuBHble aieMeHTbl [/ 3T E

[WNO

MK.ASHM DK N MK.ASHM DK G
30X30/12"X12" 30X30/12"X12"
A A

MK.ASHM DK W MK.ASHM DK B
ASHM DK 12N A 20 ASHMDK 12G A 2] 30x30/27x12 30x30727x12
60X120 / 24"X48" 60X120 / 24"X48" A A

ASHM L 0,5X60 A

0,5X60 /7 0.2""X24"

ASHM DK 128 A 27
60X120 / 24"X48"

ASHM DK 12W A 20
60X120 / 24"X48"

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sondersticke
Piezas especiales / CneumnanbHbie anemMeHTbl / 45%1#4

—

—

——

ASHIMA 13

—

@ O 6X60 A 120X32,5 A 2] @ O g 30X60 A 20X60X4 A
2.4"X24" 48"X12.8" 12'X24" 2.4"X48"X1.6"
B Astivan ASHM BT60N ASHM G120N B AsHivan ASHM S RB6ON ASHM E RB6ON
B AstimaG ASHM BT60G ASHM G120G B AsHivac ASHM S RB60G ASHM E RB60G
[| AsHiMAw ASHM BT60W ASHM G120W [ AsHiMAw ASHM S RB6OW ASHM E RB6OW
[ AsHiMAB ASHM BT60B ASHM G1208B [ AsHivAB ASHM S RB60B ASHM E RB60B
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / 83
BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X120 / 24"X48" RECTIFIED 10 2 1,44 32,06 30 43,20 981,69
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,65 40 43,20 1006,00
30X60 / 12/X24" RECTIFIED 10 6 1,08 24,56 40 43,20 1002,25
30X30 MOSAIC / 12X 12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,79 48 25,92 585,82

ARTICOLO DIN51130 | DIN51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM | BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TESTBS | TESTAS/NZS |TESTUNEENV| (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value

B ~stiva RO A >04 | >04 | >04 | >04 >25 >25 1 >0.42
B Astivare R11 B+C >04 | >04 | >04 | >0,4 >36 >35 3 >0.42
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136 MOON 137

MOON 90DG RM / MOON 49DG RM

J

[
fi

- :l'f L L

N\ ¥ /T

MOON 12DG RM / MOON DK 1 60 / MOON DK 2 60 / MOON DK 3 60
MOON DK 4 60 / MK.MOON 30DG / .65PRL L 0,5X60




138

MOON 139

MOON 12AG RM / MOON C 12AG RM




141

MOON 90W RM




e MOON

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
Y BE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / A4
UNI EN 14411 - G Bla

¥
e O

V2
il [ B

60X120/24"X48"

0X120/24"X48"

2
g

90X90 /36"X36"

:

45X90 /18"X36"

.

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"

0e
bNedg




- MOON

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / # 1 {h % Jfi #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411- G Bla

JV #hBe 9 Lam T B

IDG

60X120/24"X48"

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36"

G

45X90/18"X36" 60X120/24"X48"

(NJ(OO) [ mooN 120G RM

MOON C 12DG RM

MOON 90DG RM

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36"

MOON 145

45X90/18"X36"

MOON 49DG RM (NJ(O) [ MoON 12GRM

(N €7 B voonRB12DG RM

MOON C 12G RM

MOON 920G RM

MOON 49G RM

(N](O)€F B mooN RB12G RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

60X60/24"X24"

(NJ(O) [ MoON 600G RM

MOON 36DG RM

MK.MOON 30DG

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

(NJ(O) B MOON 60G RM

MNOG B

MOON RB36DG RM

MOON 36G RM

MK.MOON 30G

MOG B

MOON RB36G RM




. MOON

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbBIV B MACCE / # 3 1R % i #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 4

UNIEN 14411- G Bla

JV e 9 Lam =

IAG

60X120/24"X48"

& rec

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36" 45X90/18"X36"

(N [ moON 124G RM

MOON C 12AG RM

MOON 90AG RM MOON 49AG RM

(N (O €F B vooN RB12AG RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

(NJ(O [ MOON 60AG RM

MOON 36AG RM

MK.MOON 30AG

MNOG B

MOON RB36AG RM

w

60X120/24"X48"

60X120 (CASSERO) 24"X48"

90X90/36"X36" 45X90/18"X36"

MOON

(NJ(O) [ moON12wRM

MOON C 12W RM

MOON 920W RM MOON 49W RM

(NJ(OOEF | moonRBIZWRM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12

(NJ(D) [ MOoON 60w RM

MOON 36W RM

MK.MOON 30W

MNO@ &

MOON RB36W RM

147




MOON

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411 - G Bla

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente
Elementos decorativos / [lekopaTusHbie anemMeHTsl / $EHTE

MO

MOON DK 1 60 A 2]
60X60 / 24"X24"

/\V/\v/\‘

>)<0>(0)(<
>X0)(0X<

L\IA\/A\/A

MOON DK 3 60
60X60 / 24"X24"

V7
A

A

MOON DK 2 60 A
60X60 / 24"X24"

-1

2

r

=l

MOON DK 4 60 A
60X60 / 24"X24"

q

&

BREE A

.65PRL L 0,5X60
0,5X60/0.2""X24"

A [T

MOON

Pezzi speciali / Trims / Piéces spéciales / Sonderstlicke
Piezas especiales / CneumnanbHble anemMeHTbl / 454

@ O 6X60 A 6X90 A 120x32,5 A [2]

2.4"X24" 2.4"X36" 48"X12.8"

B woonba MOON BT60DG MOON BT90DG MOON G120DG
_E‘_' MOON G MOON BT60G MOON BT920G MOON G120G

MOON AG MOON BT60AG MOON BT90AG MOON G120AG

MOON W MOON BT60W MOON BT90W MOON G120W
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku / B3

BOX PALLET

FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
60X120/24"X48" RECTIFIED 10 2 1,44 32,24 30 43,20 987,13
60X60 / 24"X24" RECTIFIED 10 3 1,08 24,28 40 43,20 991,00
30X60 / 12"X24" RECTIFIED 10 6 1,08 24,49 40 43,20 999,75
90X90 / 36"X36" RECTIFIED 10 2 1,62 37,39 22 35,64 842,53
45X90/ 18"X36" RECTIFIED 10 3 1,22 27,54 30 36,45 846,13
30X30 MOSAIC/ 12"X12" RECTIFIED 10 6 0,54 11,61 48 25,92 577,18

ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000

(R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) (SPAGNOLO)

B voon R10 A+B | >04 | >04 | >04]>04 >35 > 25 2 >0.42
B voonres R11 B+C 504 | >04 | >04 | >04 >36 > 35 3 >0.42
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WATERFRONT 153

WATERFRONT 90G

WATERFRONT 90N / WATERFRONT 90W

N A
b3 3 v

Lk




WATERFRONT 155

WATERFRONT 90W / WATERFRONT 90B




WATERFRONT

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
Y BE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / A4
UNI EN 14411 - G Bla

90X90/36"X36"

.

60X60/24"X24"




- WATERFRONT

COLOR BODY PORCELAIN TILE o ' )
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LAMASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHT OKPALLEHHbIV B MACCE / % & 1 % It #

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411- G Bla

P BEe Vi T B

IB CP

E

90X90 60X60 30X30 30X30
36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"
@ O . WATERFRONT B WATERFRONT 90B WATERFRONT 60B MK.WATERFR.30B MK.WATERFR. B
. WATERFRONT CP WATERFRONT 90CP WATERFRONT 60CP MK.WATERFR.30CP MK.WATERFR. CP

w

MO

G

.

WATERFRONT 15

90X90 60X60 30X30 30X30
36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"
WATERFRONT W WATERFRONT 20W WATERFRONT 60W MK.WATERFR.30W MK.WATERFR. W
. WATERFRONT G WATERFRONT 90G WATERFRONT 60G MK.WATERFR.30G MK.WATERFR. G




-~ WATERFRONT

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , ‘_
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbIV B MACCE / % 6 i fh % i %

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

)V R

e ~N
B omm 2 B

i

90X90 60X60 30X30 30X30
36"X36" 24"X24" 12"X12" 12"X12"
@ O . WATERFRONT N WATERFRONT 90N WATERFRONT 60N MK.WATERFR.30N MK.WATERFR. N

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sondersticke
Piezas especiales / CneumnanbHbie anemMeHTb! / 45§

O

—

6X60 A
2.4"X24"

—

60X32,5 A
24"X12.8"

WATERFRONT 1«

. WATERFRONT B

WATERFR. BT60B

WATERFR. G60B

[ waterFRONT cP

WATERFR. BT60CP

WATERFR. G60CP

WATERFRONT W

WATERFR. BT60W

WATERFR. G60W

| | WATERFRONT G

WATERFR. BT60G

WATERFR. G60G

[ warterrFrRONT N

WATERFR. BT60N

WATERFR. G60N

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen

Embalajes / Ynakosku / B3

BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO | SPESSORE |  PZ/BOX Ma/BoX KG/BOX | BOX/PALLET | MQ/PALLET | KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE | THICKNESS | PCS/BOX SM/BOX KG/BOX | BOXES/PALLET| SM/PALLET | KG/PALLET
90X90 / 36"X36" RECTIFIED 10 2 1,62 37,25 22 35,64 839,50
60X60 / 24'X24" RECTIFIED 10 3 1,08 23,98 32 34,56 787,36
30X30 MOSAIC/ 12'X12" | RECTIFIED 10 6 0,54 10,55 48 25,92 526,40
ARTICOLO DIN51130 | DIN51097 | BCRREPCEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM | BOT 3000
®) (A+B+C) 6/81 N.236 TESTBS | TESTAS/NZS |TESTUNEENV|  (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
g.a. g.b. c.a. g.b. (AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) | average value
[ waterFrONT R10 A >04 | >04 | >04 | >04 > 25 : 1 >0.42




IND'USTRIAL HISTORY

CMNE 12N RM



C_MINE s

CMNE 90G RM / CMNE 49G RM / MK.CMNE G




16 C-MINE

B RE

=0 S B8 B
=5 1 B

CMNE 90GB RM




C_MINE

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHWUT OKPALLEEHHbIV B MACCE
e RRE R

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNIEN 14411- G Bla

¥
e 9

V3
ide [OH

B (1) 2 |

120X120/48"X48"

.

60X120/24"X48"

.

90X90 /36"X36"

:

45X90 /18"X36"

.

60X60/24"X24"

:

30X60/12"X24"




-~ C—_MINE

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbBIV B MACCE / # 8 1 1K % it #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411- G Bla

V #Be O

120X120/48"X48"

~

10
-

60X120/24"X48"

90X90/36"X36"

45X90/18"X36"

(N I ovne120NRM

CMNE 12N RM

CMNE 90N RM

CMNE 49N RM

MNOG B

CMNE RB12N RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12"

a2t

30X30/12"X12"

@O . CMNE 60N RM

CMNE 36N RM

MK.CMNE 30N

MK.CMNE N

G

120X120/48"X48"

60X120/24"X48"

90X90/36"X36"

C_MINE

45X90/18"X36"

(NJ(O) [ ovNE 120G RM

CMNE 12G RM

CMNE 920G RM

CMNE 49G RM

MOG B

CMNE RB12G RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12"

a

30X30/12"X12"

(N B cvNEcoGRM

CMNE 36G RM

MK.CMNE 30G

MK.CMNE G




- C_MINE

COLOR BODY PORCELAINTILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / # 1 {h % Jfi #%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4

UNIEN 14411- G Bla

JV #le 9 L

IAG

120X120/48"X48"

60X120/24"X48"

- -~
10 QB
- ——

90X90/36"X36"

45X90/18"X36"

(N BB cMNE120AGRM

CMNE 12AG RM

CMNE 90AG RM

CMNE 49AG RM

MNOG B

CMNE RB12AG RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12"

a2t

30X30/12"X12"

(N BB cMNE60AGRM

CMNE 36AG RM

MK.CMNE 30AG

MK.CMNE AG

GB

120X120/48"X48"

60X120/24"X48"

90X90/36"X36"

C_MINE

45X90/18"X36"

(NJ(O) B cvNE 1206B RV

CMNE 12GB RM

CMNE 90GB RM

CMNE 49GB RM

MOG B

CMNE RB12GB RM

60X60/24"X24"

30X60/12"X24"

i

30X30/12"X12"

a

30X30/12"X12"

(NJ(O) B cvnEsoGE RM

CMNE 36GB RM

MK.CMNE 30GB

MK.CMNE GB




C_MINE

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , ‘_
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLEEHHbIV B MACCE / % itk £ i 7%

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuunanbHble aneMenTs! / 4

MO

B cvinen
B cminee
B c_minenc
M c_minece

——

6X60 A
2.4"X24"

CMNE BT60N
CMNE BT60G
CMNE BT60AG
CMNE BT60GB

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen

Embalajes / Ynakosku / f13%

FORMATO NOMINALE
NOMINAL SIZE

120X120/ 48"X48"
60X120/24"X48"
60X60 / 24"X24"
30X60 / 12"X24"
90X90 / 36"X36"
45X90 / 18"X36"

—

6X90 A
2.4"X36"

CMNE BT90N
CMNE BT90G
CMNE BT90AG
CMNE BT90GB

—

6X120 A [6]
2,4"X48"

CMNE BT120N
CMNE BT120G
CMNE BT120AG
CMNE BT120GB

—

120Xx32,5 A [2]
48"X12.8"

CMNE G120N
CMNE G120G
CMNE G120AG
CMNE G120GB

PALLET

BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET
EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET

RECTIFIED

RECTIFIED
RECTIFIED

RECTIFIED

KG/PALLET
KG/PALLET

1257,05

1009,00

DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
(R) (A+B+C) B TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
(AUSTRALIANO) (SPAGNOLO) average value

ARTICOLO

B c_mine
B c_miners

CMNE 90G RM / CMNE 49G RM / MK.CMNE'G




~
~
5

INDUSTRIAL STYLE

S

;L - { -

E /
DSTR 75T RM

Y
i



-
Q
2 4
-
2
(a]

L

-

b

L

e .t\.EE
o

178

DSUR 37W RM

o

SR

i

DSUR 37G RM / DSTR 75G RM



1o DISTRICT

DSTR 73W / DSTR1 73W
DSTR 75W RM / DSTR 377W RM

|"': 4

iy

=1
T A

e

Vi .J/-' i

e
-
-
-

T

|'a A a

R

LR

DSTR DK 73N / DSTR 73N / DSTR1 73N

181



182

DISTRICT

COLOR BODY PORCELAIN TILE

GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA
GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE
EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG

GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA
KEPAMOTPAHUT OKPALLEHHbIN B MACCE

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 - G Bla

'
L B

\'4
wg

WALLTILE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO
DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT
ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO
MIUTKA IBOVHOTO OBXMIA A4
OBJIMLIOBKWN CTEH

HE = O

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME
KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 - L BIlI

v &% & =

75X75/30"X30"

37,5X75/15"X30"

I

L ]

37,5X75 /15"X30" MS
(18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75)

37,5X37,5/15"X15"

L1

7,5X30/3"X12"




184 D I ST R I CT DISTRICT

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , ‘_
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbIV B MACCE / % 6 i fh % i %

185

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

JV e L

| T w

il i

75X75 37,5X75 37,5X75/15"X30" MS 37,5X37,5 30X30 75X75 37,5X75 37,5X75/15"X30" MS 37,5X37,5 30X30
30"X30" 15"%X30" (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 15"X15" 12"X12" 30"X30" 15"X30" (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 15"X15" 12"X12"

@ O . DSTR 75T RM DSTR 377T RM DSTR 377MST RM DSUR 37T RM MK.DSTR 30T @ O DSTR 75W RM DSTR 377W RM DSTR 377MSW RM DSUR 37W RM MK.DSTR 30W




186 D I ST R I CT DISTRICT 1e7

COLOR BODY PORCELAIN TILE o , ‘_
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTPAHUT OKPALLUEHHbIV B MACCE / % 6 i fh % i %

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

JV e L

| G N

il i

75X75 37,5X75 37,5X75/15"X30" MS 37,5X37,5 30X30 75X75 37,5X75 37,5X75/15"X30" MS 37,5X37,5 30X30
30"X30" 15"%X30" (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 15"X15" 12"X12" 30"X30" 15"X30" (18,75X75 - 6,25X75 - 12,5X75) 15"X15" 12"X12"

@ O . DSTR75G RM DSTR 377G RM DSTR 377MSG RM DSUR 37G RM MK.DSTR 30G @ O . DSTR 75N RM DSTR 377N RM DSTR 377MSN RM DSUR 37N RM MK.DSTR 30N




. DISTRICT i i TR

COLOR BODY PORCELAINTILE ) ] ) ) . \ n - - -
GRES PORCELLANATO COLORATO IN MASSA / GRES CERAME TEINTE DANS LA MASSE / EINGEFARBTES FEINSTEINZEUG t
GRES PORCELANICO COLOREADO EN MASA / KEPAMOTIPAHUT OKPALLEHHbIV B MACCE / # 4

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNIEN 14411 - G Bla

Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuunanbHble aneMenTs! / 4

o S
@O 6X75 A 75X32,5 A [2]
2.4"X30" 30"X12.8"
B osstrierT DSTR BT75T DSTR G75T NET
DISTRICTW DSTR BT75W DSTR G75W ] N
B oistricte DSTR BT75G DSTR G75G N
- - \ \
B osstriern DSTR BT75N DSTR G75N T
—————————————————————————————————— ———— k. "_ ‘\
LB . {
Sy N
M. \\:\ ||-)1 NaTs \*r\"?\ 3 :
TR P T \1, e
_\"' ‘Al L
" N .‘\\ o Altﬂl'\ \ \ \ 'l|1|I II,L \ s
P ke SEST .||1'- Ve VA -1|1",||1'- AAAD
fos! Fl R \
oy \! AN \xﬁ\ III II| Ill 1|| % \ '., &
ay : \ \ \ \ Ty

: “.‘]'.I:_)!!. .‘.. :"\E -..:“ .'! "l 'i| \

N e Ve P \ \' ‘l\
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen : .. b j-“. 1l " .'I " i " i} .\j : ) zllll }, "|L H \L III| I|'| ‘l'l ll‘l )
. e VAP VA DA VAN \
Fbalies e B2 NN AAPODI N AP NAAN DN
P AR Ny AAND D AN
BOX PALLET Wz N Ul ey A\ \'A H"; \‘.'l"n,\'
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET |  SM/PALLET KG/PALLET e UL N 7 y ; 7 ) "r-;.- y
s ewe | 0 |2 | | me | w | ma | nww A e TS TS S L
R e b e U
wswrs mar | wewe | 0|5 | o | ww | | we | oo S o P R
soomosme iz | wecrees |0 | ¢ | os | v | w | aem e SIS TS IIRE N D2
;!-x'.f.f.!ffaf f‘;-f U, oy
— / = el 0
ARTICOLO DIN51130 | DIN51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 | PENDULUM | PENDULUM | PENDULUM | BOT 3000 / Y ; f'! / / v / / / | /
(R) (A+B+C) TEST BS TESTAS/NZS |TESTUNEENV| (DCOF) o T 2f 4 f!_ l ;-f- Faas / / ‘
(INGLESE) 4856:2004 | 12633:2003 sl F “f . b5 / / / /
a | gb. | ca | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value r fff @ fd,-- ] ;f Bl NI | JRed
M ost S S EY Y Y BTV Y N NNy, 1yl s
. DSUR >3 SIN L ff : / I / / !/ / DSUR 37N RM / DSTR 377N RM
155, "'",.r-f_ "; s 1




-~ DISTRICT

DISTRICT 1
WALL TILE

BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MJINTKA ABOVMHOIO OBXUIA ANA OBNTULIOBK CTEH /45 T = K % 4 7

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 -L BIlI

v #t = %

| T w G N

o A AN

e ) T

AR /./-! LT

o nr r.-" Ji LT n i e Y I i
. Al Nl e i
e T e N L B o, e e e { 3 T

—/ EEEEEE] —/ EEEEEE]
7,5X30 7,5X30 7,5X30 7,5X30
3"X12" 3"X12"

3x12" 3X12"
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WALLTILE
BICOTTURA DA RIVESTIMENTO / DOUBLE CUISSON POUR REVETEMENT / ZWEIBRAND FUR VERKLEIDUNG
DOBLE COCCION DE REVESTIMIENTO / MINTKA ABOUHOIO OBXUTA ANA OBNTULIOBKW CTEH /4 — X

CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / &4
UNI EN 14411 -L BIlI

Elementi decorativi / Decorative elements / Eléments décoratifs / Dekorations-Elemente
Elementos decorativos / [lekopaTviBHble aiemMeHTbl / 3EifTE

DSTR L1 2,3X30 DSTR L2 2,3X30
2,3X30/0,9"X12" 2,3X30/0,9"X12"

A [

DSTR DK 73T 4] DSTR DK 73W
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DSTR DK 73G 4] DSTR DK 73N
7,5X30/3"X12" 7,5X30/3"X12"

Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku | B3

PALLET

BOX
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET y
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
s ] e

5X30/ @ 0, .50 55, DSTR 377N RM / DSTR L2 2,3X30
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N O BASIC A BASIC A 30
[ Basics BASIC S 30
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B sasicmu BASIC MU 30
B sasicr BASIC T 30
[ BasicGH BASIC GH 30

NO@

30X30
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BASICA BASIC A 30RB
BASIC S BASIC S 30RB
BASICTO BASIC TO 30RB
BASIC MU BASIC MU 30RB
BASICT BASIC T 30RB
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30X30
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B Basicce BASIC CE 30
B sasicoe BASIC DG 30
B sasicn BASIC N 30
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BASIC
TECHNICAL PORCELAIN TILE ) )
GRES PORCELLANATO TECNICO / GRES CERAME TECHNIQUE / TECHNISCHES FEINSTEINZEUG
GRES PORCELANICO TECNICO / TEXHUYECKWN KEPAMOTPAHUT / &4 A48 % 5 44
CONFORME / ACCORDING TO / CONFORME / KONFORM / CONFORME / COOTBETCTBYET / 44
UNI EN 14411 -G Bla
Pezzi speciali / Trims / Pieces spéciales / Sonderstiicke
Piezas especiales / CneuuanbHble anemenTs! / 4
M ARTICOLO DIN 51130 DIN 51097 | BCRREP.CEC | DM 14/6/89 PENDULUM PENDULUM PENDULUM BOT 3000
ﬂ @ w (R) (A+B+C) 6/81 N.236 TEST BS TEST AS/NZS | TEST UNE ENV (DCOF)
(INGLESE) 4856:2004 12633:2003
@ O 8X30 A 30X30 A 10x30 A 3X10 A 3X10 A 10X20 A ga. | gb. | ca | gb. (AUSTRALIANO) | (SPAGNOLO) | average value
3.7"X12" 12"X12" 4"X12" 1.2"X4" 1.2"X4" 4"X8" BASIC A
[ Basics
BASIC A BASIC BT30A BASIC S30A BASIC QF A BASIC OCF A BASIC ICF A
BASICTO
. BASIC S BASIC BT30S BASIC S30S BASIC QF S BASIC OCF S BASICICF S .
BASIC MU
. BASICTO BASIC BT30TO BASIC S30TO BASIC QF TO BASIC OCFTO BASIC ICF TO .
BASICT
. BASIC MU BASIC BT30MU BASIC S30MU BASIC QF MU BASIC OCF MU BASIC ICF MU .
BASIC GH R9 A >04 | >041]>04 | >04 > 25 - 1 >0.42
. BASICT BASIC BT30T BASIC S30T BASICQF T BASIC OCFT BASICICFT
BASIC G
BASIC GH BASIC BT30GH BASIC S30GH BASIC QF GH BASIC OCF GH BASIC ICF GH .
BASIC CE
. BASIC G BASIC BT30G BASIC S30G BASIC QF G BASIC OCF G BASIC ICF G .
BASIC DG
. BASIC CE BASIC BT30CE BASIC S30CE BASIC QF CE BASIC OCF CE BASIC ICF CE .
BASIC N
. BASIC DG BASIC BT30DG BASIC S30DG BASIC QF DG BASIC OCF DG BASIC ICF DG .
MADRID
. BASIC N BASIC BT30N BASIC S30N BASIC QF N BASIC OCF N BASICICF N
MADRID MADRID B MADRID G MADRID S BASICARB
BASIC S RB
BASICTO RB
Q Il] D m @ B BASIC MU RB
v v BASICTRB
WO 3X10 A 3X10 A 3X10 A 3X10 A 10X30 A 3X30 A | BASIC GH RB RIT A >04 1 >04 1 >04 ) >04 > 36 35 3 > 042
1.2"X4" 1.2"X4" 1.2"X4" 1.2"X4" 4"X12" 1.2"X12"
BASIC G RB
BASIC A BASIC QR 30A BASIC CE RB
. BASIC S BASIC OCLS BASICICLS BASIC QL 30S BASIC DG RB
MADRID MADRID SE MADRID SI BASIC N RB
Imballi / Packaging / Emballages / Verpackungen
Embalajes / Ynakosku | B3
BOX PALLET
FORMATO NOMINALE BORDO SPESSORE PZ/BOX MQ/BOX KG/BOX BOX/PALLET MQ/PALLET KG/PALLET
NOMINAL SIZE EDGE THICKNESS PCS/BOX SM/BOX KG/BOX BOXES/PALLET SM/PALLET KG/PALLET
30X30/12"X12" NATURAL 8 15 1,35 25,80 40 54,00 1052,00
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendice G)

Le piastrelle in gres porcellanato vengono prodotte utilizzando materie
prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle pit moderne
tecnologie di estrazione e controllo. Il prodotto cosi realizzato & un gres
porcellanato di altissima qualita ottenuto tramite macinazione ad umido delle
materie prime, st ivo essicc to parziale mediante atomizzazione,
opportuno stazionamento in silos al fine di omogeneizzare le caratteristiche,
pressatura o compattazione con presse idrauliche ad elevata potenza con
per ottenere pressioni specifiche oltre i 500 Kg/cm?. L'elevata forza di
pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento termico a
temperature di circa 1200°C, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente con un bassissimo assorbimento d‘'acqua inferiore allo 0,1%
(UNI EN ISO 10545-3) ed un’elevatissima resistenza meccanica che
supera come valore medio i 45 N/mm?, rispetto ai 35N/mm? richiesti
(UNI EN ISO 10545-4). Il gres porcellanato presenta un’elevata resistenza
all'abrasione profonda, inferiore a 140 mm?® di materiale asportato, rispetto
ai 175 mm? previsti dalla Norma UNI EN ISO 10545-6; per questo motivo &
particolarmente indicato per ambienti ad elevato traffico.

La bassa porosita fa si che il prodotto risulti ingelivo e classificato Bla
secondo la Norma UNI EN 14411, essendo I'assorbimento d'acqua inferiore
allo 0,1%. La resistenza chimica agli acidi e alle basi (UNI EN ISO 10545-13)
lo rende particolarmente adatto anche per ambienti dove vengono utilizzati
prodotti aggressivi, quali agenti chimici, ad esempio strutture ospedaliere,
industrie chimiche e farmaceutiche nonché in industrie alimentari. | prodotti
in gres porcellanato vengono forniti in un‘ampia gamma di formati e finiture:
naturale, levigata, lappata, patinata, strutturata e bocciardata.

CONSIGLI DI POSA

La posa del gres porcellanato puo essere eseguita su tutti i supporti
normalmente usati in edilizia, quali:

- calcestruzzo

- massetti cementizi

- sottofondi con le serpentine di riscaldamento
- massetti in anidrite

- intonaci a base cemento e gesso

- pavimenti preesistenti

- legno

- metallo

I supporti su cui posare il gres porcellanato debbono essere asciutti, stabili,
solidi, meccanicamente resistenti, perfettamente piani ed esenti da parti
asportabili (polvere, grassi, oli, cere, vernici, agenti disarmanti e quanto altro
possa pregiudicarne I'adesione). Debbono essere idonei a ricevere i carichi
e sopportare le sollecitazioni previste per lo specifico utilizzo. | massetti
cementizi devono aver completato la stagionatura e dove esistono sistemi
di riscaldamento a pavimento, deve essere effettuato il ciclo di collaudo
dell'impianto. Pavimenti composti da vecchie ceramiche, marmette, pietre
naturali, debbono essere solidi, ben ancorati al fondo, privi di crepe; la
pulizia da oli, cere, grassi, ecc. deve essere fatta con una soluzione di acqua
e soda caustica o altro detergente gia sperimentato per tale uso, onde
assicurare la totale eliminazione anche in profondita. Pitture esistenti e la
"piombatura” del marmo devono essere eliminate. In tutti i casi, qualunque
sia il tipo di sottofondo, & di fondamentale importanza curarne la planarita,
al fine di evitare la formazione di vuoti al di sotto delle lastre che potrebbero
rappresentare punti deboli per il rivestimento, con particolare attenzione a
rilievi e alla presenza di corpi rigidi estranei. Eseguire la posa a regola d'arte
seguendo le indicazioni del progettista, del responsabile del cantiere e del
capitolato di posa. La posa del gres porcellanato deve essere effettuata in
maniera tale che l'adesivo assicuri un perfetto riempimento ed adesione
nel tempo, onde evitare fenomeni di deformazione e garantire il massimo
di affidabilita in tutte le condizioni di posa. Scegliere I'adesivo piu indicato
attenendosi alle indicazioni del produttore del collante stesso. In linea
generale si consigliano adesivi che assicurino una buona bagnabilita di tipo

C2 (cementizi migliorati). Le lastre possono essere posate, nelle situazioni
piu comuni, con fuga minimo di almeno 2-3 mm, anche se in talune situazioni
(posa su superfici estese, posa in facciata, posa su supporti deformabili, ecc.)
& indispensabile la posa a fuga larga e la progettazione di adeguati giunti di
dilatazione e ripartizione. Si declina ogni responsabilita legata a pose senza
fuga. E’ preferibile I'utilizzo di una spatola con dentatura arrotondata da
garantire una quantita di colla sul sottofondo tale da assicurare una copertura
del 100% delle lastre.
E’ consigliabile la doppia spalmatura onde evitare vuoti sul rovescio della
lastra o comunque utilizzare un collante che assicuri un perfetto riempimento.
Durante la posa, rispettare con le lastre tutti i giunti di dilatazione esistenti
sul sottofondo e sulle pareti.
Creare giunti di frazionamento di ca. 1 cm nel caso di superfici molto estese
suddividendo I'area come segue:
- su sottofondi soggetti a movimenti o flessioni prevedere riquadri di ca.
9-12 m2.
- su superfici stabili si possono prevedere giunti circa ogni circa 16-25 m?
Posare le lastre a 5 mm circa da pareti, colonne, spigoli, angoli, ecc.
Durante la posa non esercitare sulle lastre ceramiche eccessive sollecitazioni
o urti violenti. Per il taglio non esistono particolari problematiche e dopo la
posa si consiglia di attendere I'indurimento del collante prima di praticare
fori o tagli per accessori.

STUCCATURA DELLA SUPERFICIE POSATA

Per la scelta corretta della fuga adatta al tipo di piastrella, & bene consultare
i produttori di materiale fugante. Prima di realizzare le fughe é consigliabile
attendere la perfetta asciugatura del collante e assicurarsi che i giunti
siano ben puliti. Si consiglia di stuccare piccole superfici per volta (4-5mq)
eliminando con l'ausilio di una spugna bagnata in acqua pulita, I'eccesso
di materiale quando ancora € umido. Questa operazione & importante per
superfici strutturate, superfici da esterno, superfici lappate e levigate. Si
consiglia la fuga “tono su tono” per garantire un effetto di continuita e di
pre-testare la pulibilita del fugante su una piccola area. Qualora si desideri
una stuccatura impermeabile, inassorbente e con elevate resistenze agli
acidi (es.piani di cucine in muratura, box doccia, ecc) & possibile utilizzare
per la stuccatura una malta epossidica bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

PULIZIA DOPO POSA

Eseguita la posa, dopo aver eliminato i residui grossolani di sporco da
cantiere e residui di fuga, pulire il pavimento con il detergente disincrostante
a base acida specifico opportunatamente diluito (normalmente deve essere
diluito da 1:10 a 1:5, in acqua fredda) con I'eventuale ausilio di una macchina
monospazzola (disco non abrasivo) e aspiraliquidi oppure manualmente
per eliminare I'eventuale pellicola di residui cementizi. Il prodotto pud
essere utilizzato puro nei punti interessati da incrostazioni o macchie
calcaree molto estese facendo attenzione a risciacquare immediatamente
subito dopo la pulizia. Fare attenzione, prima di eseguire la pulizia & buona
norma bagnare abbondantemente le fughe del pavimento con acqua pulita
in quanto l'uso di acidi troppo aggressivi potrebbero danneggiarla. Si stende
quindi la soluzione acida e si lascia agire per alcuni minuti, intervenendo
meccanicamente dove lo sporco & maggiormente concentrato, quindi si
risciacqua abbondantemente il pavimento con acqua pulita e si asciuga
accurat: ite. Non lasciare e il prodotto applicato. Prima di questa
operazione & sempre consigliabile testare la resistenza del prodotto agli
acidi su una piastrella non posata o su una piccola zona nascosta e seguire
scrupolosamente le indicazioni fornite dalle ditte produttrici. Non utilizzare
prodotti contenenti acido fluoridrico (HF) e i suoi derivati.

Esempi di alcuni detergenti idonei per la pulizia dopo posa: Deterdek (Fila),
Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

E’ consigliabile testare preventivamente su una piastrella non posata il
detergente utilizzato, in particolare sui prodotti lappati e/o levigati.

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendix G)

Porcelain stoneware tiles are produced with selected and particularly pure raw
materials, subject to the latest extraction and control technologies. The resulting
tiles are extremely high quality porcelain stoneware obtained through wet
grinding the raw materials, partial drying with atomization and storage in silo to
homogenise the specifications, pressing or compacting with high power hydraulic
presses with specific pressures above 500 Kg/cm?. The considerable pressing
force achieves, after firing at about 1200°C, an extremely compact and resistant
tile with very low water absorption, lower than 0.1% (UNI EN ISO 10545-3) and
a very high material strength to deep abrasion, less than 140 mm3 of material
removed, compared to 175 mm?3 required by Standard UNI EN ISO 10545-6.

Its low porosity makes it frost-resistant and classified as Bla according to standard
UNI EN 14411, due to a water absorption of less than 0.1%.

The chemical resistance to acids and bases (UNI EN ISO 10545-13) makes it ideal
for locations where aggressive products, such as chemical agents are used: i.e.
hospitals, chemical and pharmaceutical industries and the food industry. Porcelain
stoneware products are available in a large range of formats and finishes: natural,
polished, lapped, patinated, structured and bush hammered.

LAYING RECOMMENDATIONS
Porcelain stoneware can be laid on all supports that are usually used in the
building industry, such as:

- concrete

- cement screed

- substrates with heating coils

- anhydrite screed

- cement and plaster based plasters
- existing flooring

- wood

- metal

The supports used for laying porcelain stoneware must be dry, stable, solid,
mechanically resistant, perfectly level and free of removable parts (dust, grease, oil,
wax, paint, braking agents and anything else that could compromise its adhesion).
They must be suitable for loads and support the stresses for the specific use.
Cement screeds must be completely set and any underfloor heating system must
have completed its testing cycle. Floorings consisting of old tiles, marble-chip
floor tiles or natural stone must be solid, well anchored and without any cracks.
Any oil, wax, grease, etc. must be cleaned with a water and caustic soda solution
or with another detergent already tested for such purposes, in order to thoroughly
clean the surface in depth. Existing painting and lead sealing of the marble must
be removed. In all cases, regardless of the type of substrate, it is very important
to ensure that the surface is level, to prevent the formation of vacuums under the
tiles that could weaken the laying, with particular attention to raised sections and
the presence of foreign rigid bodies. Lay the tiles by following the indications
of the designer, site manager and the laying specifications. Porcelain stoneware
must be laid so that the adhesive ensures the perfect filling and adhesion over
time, to prevent any deformation and guarantee the utmost reliability in all laying
conditions. Select the most suitable adhesive by following the indications of the
adhesive manufacturer. As a rule we recommend adhesives that ensure a good
type C2 wettability (improved cementitious adhesive).

The tiles can be laid, in the most common situations, with joints of minimum 2-3
mm, even if in certain situations (large surfaces, facings, deformable supports,
etc.) larger joints are required along with expansion and distribution joints.

We decline all responsibility linked to laying tiles without joints.

We recommend the use of a spatula with rounded teeth to guarantee a sufficient
quantity of glue on the substrate and ensure that the tiles are soaked 100%. Use
the double spreading technique to ensure that there are no gaps on the back of
the tile or use an adhesive that ensures a perfect filling. During the laying make
sure that the tiles follow the expansion joints on the substrate and the walls.

Create division joints of about 1 cm for very large surfaces, dividing the area as
follows:

- onsubstratessubjecttomovementsorbendingallowforsectionsofabout9-12m?;
- on stable surfaces the joints can be about every 16 - 25 m2.

Lay tiles at about 5 mm from walls, columns, edges, corners, etc.

During laying do not subject ceramic tiles to excessive stresses or violent knocks.
The tiles can be cut without particular issues and after laying we recommend
waiting for the adhesive to harden before making holes or cuts for accessories.

GROUTING THE LAID SURFACE

To select the correct grouting for the type of tile consult the manufacturers of the
grouting material.

Before proceeding with the grouting wait for the adhesive to dry completely and
make sure that the joints are clean.

We recommend grouting small surfaces at the time (4-5 square metres) and using
a sponge soaked in clean water to remove excess material while it is still wet.
This operation is important for structured surfaces, outdoor surfaces, lapped and
polished surfaces.

We recommend matching the grouting to the tiles to achieve a continuity effect
and pre-test on a small area how easy the grouting is to clean.

For waterproof and non-absorbing grouting with a high resistance to acids (e.g.
masonry kitchen surfaces, shower cubicles, etc.) use a bicomponent epoxy mortar
(e.g. Kerapoxy-Mapei).

CLEANING AFTER LAYING

Once the laying is completed and the building work and grouting residue have
been roughly removed, clean the flooring with a specific acid based descaling
detergent, adequately diluted (normally it must be diluted from 1:10 to 15 in cold
water) with a single brush cleaning machine (non-abrasive disc) and a wet vacuum
machine or manually remove any film of cement residue. The product can be used
pure in places with deposits or large calcareous stains, making sure that it is rinsed
immediately after cleaning.

Before cleaning we recommend wetting the flooring joints with abundant clean
water as the use of excessively aggressive acids could damage them. Spread the
acid solution and leave it to work for a few minutes, brushing mechanically where
there are greater concentrations of dirt, then rinse the flooring with abundant
clean water and dry thoroughly. Do not allow the product to dry on the flooring.
Before this operation it is advisable to test the resistance of the tiles to the acids on
atile that hasn't been laid or on a small hidden zone and follow the manufacturer’s
indications thoroughly. Do not use products containing hydrofluoric acid (HF) and
its derivatives.

Examples of suitable detergents for cleaning after laying: Deterdek (Fila), Keranet
(Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). We recommend testing the detergent beforehand
on a tile that hasn't been laid, in particular on lapped and/or polished products.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Annexe G)

Les carreaux en grés cérame sont fabriqués avec des matiéres premiéres
sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les plus
modernes d'extraction et de contréle. Le produit ainsi réalisé est un grés cérame
de trés haute qualité, obtenu par broyage humide des matiéres premiéres, suivi
du séchage partiel par atomisation, de conservation en silos afin d'homogénéiser
les caractéristiques, de pressage ou compression dans des presses hydrauliques
a haute puissance a des pressions spécifiques de plus de 500 kg/m2. La force
élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de prés de 1200°C, un corps céramique trés compact et résistant
a trés faible absorption d'eau, inférieure a 0,1 % (UNI EN ISO 10545-3), et a
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trés haute résistance mécanique ne dépassant pas, en moyenne, 45 N/mm?,
comparativement aux 35N/mm? exigés (UNI EN ISO 10545-4). Le grés cérame
présente une haute résistance a l'abrasion profonde, inférieure a 140 mm?
de matiere enlevée, comparativement a 175 mm® que prévoit la norme UNI
EN ISO 10545-6 ; il est donc particulierement indiqué pour les espaces a forte
fréquentation.

Par sa faible porosité, le produit ne géle pas et est classé Bla selon la norme UNI
EN 14411, I'absorption d'eau étant inférieure a 0,1 %.

La résistance chimique aux acides et aux bases (UNI EN ISO 10545-13) en fait aussi
un produit particulierement adapté aux lieux d'utilisation de produits agressifs
de type agents chimiques, comme les structures hospitaliéres, les industries
chimiques et pharmaceutiques, ainsi que les industries alimentaires. Les produits
en grés cérame sont fournis dans une gamme étendue de formats et de finitions:
naturel, polie, lappata (semi-polie), patinée, structurée et bouchardée.

CONSEILS DE POSE

La pose de grés cérame peut s'effectuer sur tous les supports généralement
rencontrés dans le batiment, a savoir:

- béton

- chapes en ciment

- sous-couches avec serpentins de chauffage
- chapes en anhydrite

- enduits a base de ciment et de platre

- revétements de sol préexistants

- bois

- métal

Les supports qui recevront le grés cérame doivent étre secs, stables, solides,
mécaniquement résistants, parfaitement plans et exempts d'éléments non
adhérents (poussiéres, graisses, huiles, cires, peintures, agents de décoffrage
et tout autre produit pouvant en altérer l'adhérence). Ils doivent supporter les
charges et les contraintes prévues pour ['utilisation spécifique. Les chapes en
béton doivent étre séches et, en présence de systémes de chauffage au sol, le
cycle de test de l'installation doit étre effectué.

Les sols constitués d'anciens carrelages en céramique, dalles, pierres, naturelles,
doivent étre solides, bien fixés au fond, non fendus ; I'élimination d'huiles, cires,
graisses doit étre effectuée avec une solution d'eau et de soude caustique ou
un autre détergent préalablement testé a cet effet, afin d’en assurer la totale
disparition méme en profondeur. Les peintures existantes et le « plombage » du
marbre doivent étre éliminés. Quel que soit le type de sous-couche, il reste en
tout cas capital d'en soigner particulierement la planéité afin d'éviter la formation
de vides sous les dalles, qui pourraient représenter des points de faiblesse pour
le revétement, en veillant particulierement aux reliefs et & la présence de corps
étrangers rigides.

La pose doit étre effectuée dans les régles de l'art, en suivant les indications du
concepteur, du responsable du chantier et des instructions de pose. La pose du
grés cérame doit étre effectuée de maniére a ce que la colle assure un remplissage
et une adhérence parfaits dans le temps, afin d'éviter les phénomeénes de
déformation et de garantir la plus totale fiabilité dans toutes les conditions de
pose. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en respectant les instructions du
fabricant de la colle. Il est en général conseillé d'utiliser des colles garantissant
une bonne mouillabilité, de type C2 (mortiers-colles améliorés).

Les dalles peuvent étre posées, dans les cas les plus courants, avec un joint d'au
moins 2-3 mm, bien que dans certaines situations (pose sur surfaces étendues,
pose en facade, pose sur supports déformables, etc.), la pose a joint large et la
réalisation d'opportuns joints de dilatation et répartition soient indispensables.
Le fabricant des carreaux décline toute responsabilité en cas de pose sans
joints. L'utilisation d'une spatule a dents arrondies sera a préférer, pour garantir
une quantité de colle sur la sous-couche assurant un mouillage de la totalité
des dalles. |l est conseillé de pratiquer une double application afin d'éviter
les vides sur l'envers de la dalle ou, en tout cas, d'utiliser une colle assurant un
parfait comblement. Pendant la pose, tous les joints de dilatation existant sur la

sous-couche et sur les murs devront étre respectés avec les dalles. Des joints

de fractionnement d'environ 1 cm devront étre créés en cas de surfaces trés

étendues, en divisant I'espace comme suit :

- sur les sous-couches sujettes @ mouvements ou flexions, prévoir des carrés
d'environ 9-12 m2.

- sur les surfaces stables, des joints peuvent étre prévus environ tous les 16-25 m2.

Poser les dalles & environ 5 mm de murs, colonnes, arétes, angles, etc.

Pendant la pose, ne pas exercer sur les dalles en céramique de contraintes

excessives ou de chocs violents.

Pour la coupe, il n‘existe pas de problématiques particuliéres ; aprés la pose, il est

conseillé d'attendre que la colle ait durci avant de pratiquer des percages ou des

coupes pour accessoires.

REALISATION DES JOINTS DE LA SURFACE POSEE

Pour bien choisir le joint adapté au type de carreau, il est conseillé de consulter les
fabricants de produits pour joints.

Avant de réaliser les joints, il est recommandé dattendre que la colle soit
parfaitement séche et que les joints soient bien propres. Il est conseillé d’enduire
de petites surfaces a la fois (4 a 5 m?) en éliminant, avec une éponge mouillée
avec de |'eau propre, l'excés de produit encore humide.

Cette opération est importante pour les surfaces structurées, les surfaces
d'extérieur et les surfaces semi-polies et polies. Le joint « ton sur ton » est conseillé
pour garantir un effet de continuité, il permet aussi d'apprécier la facilité de
nettoyage du produit pour joints sur une petite surface. Pour réaliser des joints
imperméables, non absorbants et a haute résistance aux acides (ex. plans de
cuisines en magonnerie, bacs a douche, etc.), un mortier époxy bicomposant (de
type Kerapoxy-Mapei) peut étre utilisé.

NETTOYAGE APRES LA POSE

La pose terminée, aprés avoir éliminé le plus gros de la saleté de chantier et
les résidus de joints, nettoyer le sol avec un détergent désincrustant a base
acide spécifique correctement dilué (en général de 1:10 & 1:5, dans de l'eau
froide), éventuellement avec une laveuse monobrosse (disque non abrasif) et
aspirant les liquides, ou manuellement pour éliminer 'éventuel film de résidus
de ciment.

Le produit peut étre utilisé pur sur les points présentant des incrustations ou de
taches de calcaires trés étendues, en prenant garde de rincer immédiatement
aprés le nettoyage.

Attention : avant de procéder au nettoyage, il est conseillé de mouiller abondamment
les joints du carrelage avec de l'eau propre, car l'utilisation d'acides trop agressifs
risque de les endommager.

Appliquer la solution acide et laisser agir quelques minutes, en intervenant
mécaniquement sur les points les plus sales, puis rincer abondamment le sol a
I'eau propre, et sécher soigneusement. Ne pas laisser sécher le produit appliqué.
Avant cette opération, il est toujours recommandé de tester la résistance du
produit aux acides sur un carreau non posé ou sur une petite surface non
apparente, et de suivre a la lettre les instructions des fabricants. Ne pas utiliser de
produits a base d'acide fluorhydrique (HF) et ses dérivés.

Exemples de détergents indiqués pour le nettoyage apreés la pose : Deterdek
(Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll). Il est conseillé de tester préalablement
le détergent sur un carreau non posé, notamment sur les produits « lappati » et/
ou polis.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
DIN EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Anhang G)

Die Fliesen aus Feinsteinzeug werden unter der Verwendung von ausgesuchten
und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die modernsten

Technologien der Férderung und Kontrolle zum Einsatz kommen. Bei dem auf
diese Weise produzierten Produkt handelt es sich um hochwertiges Feinsteinzeug,
das durch Nassmahlung von Rohstoffen, der nachfolgenden partiellen Trocknung
durch Versprihen, der geeigneten Silierung fur die Homogenisierung der
Eigenschaften und der Pressung und Kompaktierung mit Hochleistungs-
Hydraulikpressen fir spezifische Druckwerte mit tiber 500 kg/cm? hergestellt wird.
Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung
bei Temperaturen von ca. 1200°C ein duBerst kompakter und widerstandsféhiger
Keramikkérper mit sehr geringer Wasserabsorption von unter 0,1% (UNI
EN ISO 10545-3) und einer duBerst hohen mechanischen Festigkeit, deren
Durchschnittswert bei Gber 45 N/mm? gegentiber den erforderlichen 35 N/mm?
liegt (DIN EN ISO 10545-4). Das Feinsteinzeug weist eine hohe Bestandigkeit
gegen Tiefenabrieb mit unter 140 mm?® Materialabtrag, gegentiber den 175 mm?,
die von der Norm DIN EN ISO 10545-6 vorgegeben werden, auf.

Die geringe Porositat gewahrleistet die Frostsicherheitdes Produktes, dasaufgrund
seiner Wasseraufnahme von unter 0,1% gemaB DIN EN 14411 in der Klasse Bla
eingestuft wird. Durch seine chemische Bestandigkeit gegentiber Sduren und Basen
(DIN EN ISO 10545-13) ist es besonders geeignet fir Umgebungen, in denen
aggressive Produkte wie Chemikalien verwendet werden, wie beispielsweise
Krankenhauser, Chemie- und Pharmaindustrie sowie in der Lebensmittelindustrie.
Die Produkte aus Feinsteinzeug werden in verschiedenen GréBen und Ausfiihrungen
geliefert: nattrlich, poliert, geschliffen, beschichtet, strukturiert und gehdmmert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG
Die Verlegung des Feinsteinzeugs kann auf allen, normalerweise im Bauwesen
verwendeten Unterlagen erfolgen:

- Beton

- Estriche

- Unterlagen mit Heizschlangen

- Anhydritestriche

- Zementputze und -gipse

- bestehende Fussboden

- Holz

- Metall

Die Unterlagen, auf denen das Feinsteinzeug verlegt wird, missen trocken, stabil,
fest, mechanisch widerstandsféhig und vollkommen eben sein und dirfen keine
abtragbaren Partikel (Staub, Fett, Ole, Wachse, Lacke, Trennmittel und andere,
die die Haftung beeintrachtigen kénnten) aufweisen. Sie mussen Uber eine
Tragfahigkeit verfigen, mit der die fir die spezifische Verwendung erforderlichen
Belastungen gewahrleistet werden.

Bei Zementestrichen muss die Trocknungsphase abgeschlossen sein. Sind
FuBbodenheizungen vorhanden, muss ein Abnahmezyklus der Anlage
vorgenommen werden.

Fussbodenbelége aus alter Keramik, Fliesen oder Naturstein missen fest und
gut auf dem Untergrund verankert sein und durfen keine Risse aufweisen. Die
Entfernung von Olen, Wachsen, Fetten, usw. muss mit einer Lésung aus Wasser
und Natronlauge oder anderen Reinigungsmitteln vorgenommen werden,
die fiir eine solche Verwendung bereits getestet wurden, um die vollstdndige
Entfernung auch in der Tiefe des Materials zu gewéhrleisten. Vorhandene Farbe
und “Plombierungen” von Marmor missen entfernt werden.

In allen Fallen und unabhéngig von der Art der Unterlage ist die Ebenheit der
Unterlage von grundlegender Bedeutung, um die Bildung von Hohlrdumen unter
den Platten zu vermeiden, die Schwachstellen der Verkleidung darstellen kénnen.
Dabei ist insbesondere auf Erhebungen und das Vorhandensein von steifen
Fremdkérpern zu achten.

Die Verlegung ist fachgerecht gemaB den Anweisungen des Planers, der
Bauleitung und des Lastenhefts fir die Verlegung durchzufiihren.

Die Verlegung von Feinsteinzeug muss so erfolgen, dass der Klebstoff langfristig
eine perfekte Verfiillung und Haftung gewéhrleistet, um Verformungen zu
vermeiden und eine maximale Betriebssicherheit unter allen Verlegungsbedingungen
zu garantieren.

Den optimalen Klebstoff auswéhlen und die Angaben des Herstellers des Klebers

beachten.

Im Allgemeinen werden Klebstoffe empfohlen, die eine gute Benetzbarkeit vom

Typs C2 sicherstellen (aufbereitete Zementprodukte).

Die Platten kénnen in den meisten Situationen mit einer Mindestfugenbreite von

3,2 mm verlegt werden, auch wenn in bestimmten Situationen (Verlegung auf

groBen Flachen, Verlegung auf Fassaden oder auf verformbaren Untergriinden,

usw.) eine breite Fuge und die Planung geeigneter Dehnungs- und Verteilungsfugen

unverzichtbar sind.

Bei Verlegungen ohne Fuge wird keinerlei Haftung tbernommen.

Es sollte ein Spachtel mit abgerundeten Zéhnen verwendet werden, um eine

Klebstoffmenge auf der Unterlage zu gewéhrleisten, die eine vollstandige

Abdeckung der Platten sicherstellt. Dabei wird die Doppelstreichbeschichtung

empfohlen, um die Bildung von Hohlrdumen auf der Rickseite der Platte zu

vermeiden, oder es ist in jedem Falle ein Kleber zu verwenden, der eine perfekte

Verfullung garantiert.

Wahrend der Verlegung mussen bei der Anordnung der Platten alle auf der

Unterlage und auf den Wanden vorhandenen Dehnungsfugen beachtet werden.

Bei sehr groBen Flachen sollten Teilungsfugen von ca. 1 cm ausgefthrt werden,

die den Bereich wie folgt unterteilen:

- auf Unterlagen, die Bewegungen oder Biegungen unterliegen, sollten Felder
von ca. 9-12 m? vorgesehen werden.

- auf stabilen Oberflachen kénnen die Fugen mit Abstdnden von ca. 16-25 m?
angeordnet werden.

Die Platten mit einem Abstand von ca. 5 mm zu Wanden, Saulen, Kanten, Ecken

usw. verlegen.

Bei der Verlegung sollten keine iibermaBigen Zugbelastungen oder starke StéBe

auf die Keramikplatten einwirken.

Hinsichtlich des Schnitts liegen keinerlei besonderen Probleme vor. Nach der

Verlegung wird empfohlen, die Aushartung des Klebstoffs abzuwarten, bevor

Bohrungen oder Schnitte fiir Zubehér ausgefihrt werden.

VERFUGEN DER VERLEGTEN FLACHE

Fur die richtige Auswahl der fiir den jeweiligen Fliesentyp geeigneten Fuge
sollten die Hersteller von Fugenmaterial konsultiert werden.

Vor der Ausfugung sollte die vollsténdige Trocknung des Klebers abgewartet und
sichergestellt werden, dass die Fugen sauber sind.

Es wird empfohlen, jeweils kleine Flachen (4-5 m?) zu verfugen und mit Hilfe eines
mit sauberem Wasser befeuchteten Schwammes das tberschussige Material zu
entfernen, bevor dieses antrocknet. Dieser Vorgang ist wichtig fur strukturierte
Oberflachen, AuBenflachen, sowie geldppte und geschliffene Oberflachen.
Fur den Effekt einer optimalen Kontinuitat werden “Ton in Ton"-Fugen empfohlen,
die Entfernbarkeit des Fugenmartels sollte zuvor auf einer kleinen Flache getestet
werden. Bei einer wasserdichten, nicht absorbierenden Verfugung mit hoher
Saurebestandigkeit (bspw. Kiichenflachen aus Mauerwerk, Duschkabinen, usw.)
kann fur die Verfugung ein Zwei-Komponenten-Epoxi-Mértel (Typ Kerapoxy-Mapei)
verwendet werden.

REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Nach Abschluss der Verlegung und nach der Entfernung der groben Riickstéande
von Schmutz und Verfugungsresten wird der Fussboden mit einem starken
Reiniger auf Saurebasis in der entsprechenden Verdiinnung (in der Regel mit
einem Verdlnnungsverhaltnis von 1:10 bis 1:5 mit kaltem Wasser) und eventuell
mit Hilfe einer Einscheibenmaschine (nicht scheuernde Scheibe) und einem
Flissigkeitssauger oder manuell gereinigt, um den moglicherweise vorhandenen
Film der Zementreste zu entfernen. Das Produkt kann an den Stellen, an denen
sich Verkrustungen oder groBere Kalkflecken befinden, auch pur verwendet
werden. Dieses muss jedoch unverziglich nach der Reinigung abgespllt werden.
Vor der Reinigung sollten die Fugen des Fussbodens mit reichlich sauberem
Wasser benetzt werden, da die Verwendung von zu aggressiven Sauren die
Fugen beschadigen konnte.

Dann wird die saure Losung verteilt und wirkt fiir einige Minuten ein. Bei gréBeren
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Schmutzkonzentrationen wird dieser manuell entfernt. Dann den Fussboden mit
reichlich klarem Wasser spilen und griindlich trocknen lassen. Das aufgetragene
Produkt nicht antrocknen lassen.

Vor der Reinigung ist immer ratsam, die Saurebestandigkeit des Produktes auf
einer nicht verlegten Fliese oder auf einem kleinen versteckten Bereich zu testen.
Dabei sind die vom Hersteller gelieferten Hinweisen strikt zu befolgen.

Es diirfen keine Produkte verwendet werden, die Fluorwasserstoffsaure (HF) und
deren Derivate enthalten.

Beispiele einiger geeigneter Reinigungsmittel fir die Reinigung nach der
Verlegung: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Inbesondere bei geldppten und/oder geschliffenen Produkten ist es ratsam, den
verwendeten Reiniger auf einer nicht verlegten Fliese vorab zu testen.

CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Apéndice G)

Los azulejos de gres porcelanico se producen utilizando materias primas
seleccionadas y especialmente puras, sujetas a las tecnologias de extraccion y
control mas modernas. El producto realizado de este modo es un gres porcelanico
de altisima calidad obtenido mediante molido en himedo de las materias primas,
sucesivo secado parcial mediante atomizacion, oportuno almacenamiento en
silos con el fin de homogeneizar sus caracteristicas y prensado o compactacién
con prensas hidraulicas de elevada potencia con presiones especificas mas
alld de los 500 Kg/cm?. La elevada fuerza de prensado permite obtener, tras
el tratamiento térmico a una temperatura aproximada de 1200°C, un cuerpo
ceramico altamente compacto y resistente con una bajisima absorcién de agua
(inferior al 0,1%) (UNI EN ISO 10545-3) y una elevadisima resistencia mecanica
cuyo valor medio supera los 45 N/mm?, respecto a los 35N/mm? requeridos
(UNI EN ISO 10545-4). El gres porceldnico presenta una elevada resistencia
a la abrasién profunda, inferior a 140 mm?® de material extraido, respecto a los
175 mm? previstos por la Norma UNI EN ISO 10545-6; por este motivo resulta
especialmente indicado para ambientes con mucho transito.

La baja porosidad hace que el producto resulte resistente a las heladas y se
clasifique Bla seguin la Norma UNI EN 14411, al ser la absorcién de agua inferior
al 0,1%. La resistencia quimica a los acidos y a las bases (UNI EN ISO 10545-13)
hace que resulte especialmente adecuado también para ambientes en los que
se utilizan productos agresivos, como agentes quimicos, por ejemplo estructuras
hospitalarias, industrias quimicas y farmacéuticas, asi como en industrias
alimentarias. Los productos de gres porcelanico se suministran en una amplia
gama de formatos y acabados: natural, pulido, lapado, estucado, estructurada
y abujardado.

CONSEJOS DE COLOCACION

La puesta del gres porcelénico puede llevarse a cabo sobre todos los soportes
usados normalmente en la construccién, como:
- hormigén

- morteros de hormigén

- fondos con serpentinas de calentamiento

- morteros de anhidrita

- estucos a base de cemento y yeso

- pavimentos preexistentes

- madera

- metal

Los soportes sobre los que se colocaré el gres porcelanico deben estar secos, ser
estables, sélidos, mecanicamente resistentes, perfectamente planosy no presentar
partes extraibles (polvo, grasa, aceite, cera, pintura, agentes desarmantes ni
ninguin otro elemento que pueda perjudicar la adhesién). Deben ser adecuados

para recibir las cargas y soportar las solicitaciones previstas para el uso especifico.
Los morteros de hormigén deben haber completado el secado y alli donde
existan sistemas de calentamiento en pavimento, debera haberse completado el
ciclo de prueba final de la instalacion.

Los pavimentos compuestos por viejas ceramicas, baldosas, piedras naturales,
deben ser sélidos, estar bien anclados al fondo, sin grietas; la limpieza de aceites,
ceras, grasas, etc. debe llevarse a cabo utilizando una solucién de agua y sosa
caustica u otro detergente ya comprobado para dicho uso, con el fin de asegurar
la eliminacién total también en profundidad. Las pinturas existentes y el “plomado
del marmol deben ser eliminados. En cualquier caso, independientemente del
tipo de fondo, es imprescindible asegurarse de que el fondo esté plano, con el
fin de evitar la formacién de vacios debajo de las losas que podrian traducirse en
puntos débiles para el revestimiento, prestando espe-cial atencién a los relieves y
a la presencia de cuerpos rigidos extrafios.

Lleve a cabo la colocacion segun la regla del arte, siguiendo las indicaciones del
proyectista, del responsable del patio de obras y las instrucciones de colocacion.
La colocacion del gres porcelénico debe ser efectuada de manera tal que el
adhesivo asegure un llenado perfecto y la completa adhesién en el tiempo, con el
fin de evitar fenémenos de deformacién y garantizar maxima fiabilidad en todas
las condiciones de colocacion.

Escoja el adhesivo més indicado ateniéndose a las indicaciones del productor
de la cola.

En linea general se aconsejan adhesivos que aseguren una buena humectabilidad
de tipo C2 (hormigones mejorados).

Las losas pueden ser colocadas, en los casos mas comunes, con un espacio
minimo de por lo menos 2-3 mm, aunque en algunas situaciones (colocacién
sobre superficies extendidas, colocaciones en fachada, colocacién sobre soportes
deformables, etc.) es indispensable prever espacios mas anchos y adecuadas
juntas de dilatacién y reparticion.

No se asume responsabilidad alguna en caso de problemas surgidos por no
considerar las juntas de dilatacién adecuadas.

Es preferible usar una espétula con dentadura redondeada para garantizar una
cantidad de cola sobre el fondo que asegure una humectabilidad del 100% de
las losas. Es aconsejable realizar una doble extensién para evitar vacios en el revés
de la losa o en cualquier caso utilizar una cola que asegure un llenado perfecto.
Durante la colocacion, respete con las losas todas las juntas de dilatacion
existentes en el fondo y en las paredes.

Cree juntas de fraccionamiento de aproximadamente 1 cm en el caso de
superficies muy extensas subdividiendo la zona del siguiente modo:

- enfondos sujetos a desplazamientos o flexiones prever recuadros de unos 9-12 m2.
- ensuperficies estables se pueden preverjuntas aproximadamente cada 16-25 m?2
Coloque las losas a aproximadamente 5 mm de paredes, columnas, cantos,
esquinas, etc.

Durante la colocacion no ejerza excesivas solicitaciones ni golpee violentamente
las losas ceramicas.

Para el corte no se prevén problemas especiales. Después de la colocacion se
aconseja esperar a que la cola se endurezca antes de realizar orificios o cortes
para accesorios.

ESTUCADO DE LA SUPERFICIE YA COLOCADA

Para elegir la junta de dilatacion adecuada al tipo de azulejo, es necesario
consultar con los fabricantes del material de dilatacion.

Antes de realizar las juntas es aconsejable esperar a que la cola se haya secado
perfectamente y asegurarse de que las juntas estén bien limpias.

Se aconseja estucar pequefias superficies cada vez (4-5m?) eliminando, con la
ayuda de una esponja mojada en agua limpia, el exceso de material cuando
aun estd humedo. Esta operacién es importante para superficies estructuradas,
superficies de exterior, superficies lapadas y pulidas.

Se aconseja la junta de dilatacion “tono sobre tono” para garantizar un efecto de
continuidad y pre-comprobar, en una zona pequefa, que la junta pueda limpiarse
adecuadamente.

Caso que se desee un estucado impermeable, inabsorbente y con elevadas

resistencias a los acidos (p. ej.: mesas de cocina de obra, duchas, etc.) para el
estucado se puede utilizar un mortero epoxi bicomponente (tipo Kerapoxy-Mapei).

LIMPIEZA DESPUES DE LA COLOCACION

Una vez realizada la colocacién, después de haber eliminado los residuos
de suciedad mas grandes de la obra y los residuos de la junta de dilatacién,
limpie el pavimento con el detergente desincrustante de base acida especifico
oportunamente diluido (normalmente debe diluirse de 1:10 a 1:5, en agua
fria) utilizando, si es posible, una méquina monocepillo (disco no abrasivo) y
aspiraliquidos o bien manualmente para eliminar la posible pelicula de
residuos de hormigén. El producto puede ser utilizado puro en los puntos con
incrustaciones o manchas de cal muy extendidas, sin olvidar la necesidad de
aclarar inmediatamente después de la limpieza.

Atencién: antes de llevar a cabo la limpieza se aconseja mojar abundantemente
las juntas de dilatacién del pavimento con agua limpia puesto que el uso de
4cidos demasiado agresivos podria dafiarlas.

A continuacién, se extiende la solucién acida y se deja actuar algunos minutos,
interviniendo mecéanicamente alli donde la suciedad esté mé&s concentrada,
después se aclara abundantemente el pavimento con agua limpia y se seca
esmeradamente. No dejar secar el producto aplicado.

Antes de llevar a cabo esta operacién siempre es aconsejable comprobar la
resistencia del producto a los &cidos sobre una losa no colocada o sobre una
pequena zona escondida y seguir estrictamente las indicaciones facilitadas por
las empresas fabricantes.

No utilice productos que contengan acido fluorhidrico (HF) ni derivados.

Ejemplos de algunos detergentes adecuados para la limpieza después de la
colocacién: Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

Es aconsejable comprobar antes el detergente sobre un azulejo no colocado,
especialmente sobre los productos lapados y/o pulidos.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN ®APOOPOBbIN FPEC
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (MpunoxeHue G)

ToHKMI GapPOopPOBLIN FPEC MPOU3BOAUTCA U3 OTEOPHOTO U YUCTOTO CbiPbA, MPW
AOBbIYE U KOHTPOAE KOTOPOrO WCMOAB3YIOTCA CaMble MEPEeAOBble TEXHOAOMUM.
Mpon3BOACTBO TOHKOTO $papGOPOBOro rpeca BbICOYANLLErO KayecTBa BKAIOYAET
B cebs BAAXKHbI MOMOA CbIpbs, MOCAEAYIOLLYIO YaCTUYHYIO CyLLKY PacrbliAeHNeM,
BLIAEPKKY B OyHKepax AAf OAHOPOAHOCTM XapaKTePWCTWK, MPECCOBKY WAW
YNAOTHEHMWE TMAPOMNPECCaMM BbICOKOW MOLLHOCTY C YAEAbHbBIM AABAEHUEM CBbILLE
500 kr/cM?. BbicOKOE yCuAME MPEeccoBaHWA MO3BOAAET MOAYYWUTb MOCAE
TepMoobpaboTkin npu Temnepatype okonro 1200°C kepamuyeckoe mapeavie ¢
HOABLION MAOTHOCTBIO U MPOYHOCTBIO, C OYeHb HU3KUM (MeHee 0,1%) ypoBHeM
soponoraoterna (UNIEN ISO 10545-3) n oyeHb BbICOKMM NMPeAEAOM MeXaHW4YecKom
NPOYHOCTK, KOTOPLI MpeBbilaeT B cpeaHeMm 45 H/MM2, Toraa Kak HOpMbI
Tpebytot 35 H/mm? (UNI EN ISO 10545-4). ToHkuit papdoposeiii rpec obrasaeT
MOBbILIEHHON CTOMKOCTBIO K FAY6OKOMy ncTupanuio, MeHee 140 mMm® cHaToro
MaTepuana no cpasHeHuio ¢ 175 mMm3, npeaycmoTtperHbiMu Hopmoit UNIEN ISO
10545-6; no sTol NpuYMHe MaTepran OCOBEHHO PEKOMEHAYETCA AAA MOMELLEeHN
C VHTEHCUBHBIM ABUMKEHNEM.

Hn3kaa nopucTocTb MOBbILWAET MOPO30CTOMKOCTb MaTepuana 1 CooTBETCTBYeT
rpynne Bla no Hopme UNI EN 14411, npepycmaTpuBaiolLeli BOLONOMNOWEHNe
meHee 0,1%. XuMuyeckasa CTOMKOCTb K kucrnoTam u ocHoBaHuAam (UNI EN ISO
10545-13) nNo3BonAeT pekOMeHAoBaTh €ro Af1A NMOMELLEeHNI, rae UCnosb3yoTCA
arpeccuBHble CPeACcTBa U XMMUKAaTbI, Hanpumep, B 60/1bHALAX, HA XUMUYECKNX 1
hapMaLeBTUHECKUX MPEANPUATAAX U B NALLEBON NPOMBILLIIEHHOCTU.
®DapopoBbI rpec MoCTaBNAETCA B LUMPOKOM accopTMMeHTe ¢opmatoB U
OTAENOK: MpUPOAHan, MONMPOBaHHAA, MOMyNoOSMPOBaHHAA, NaTWHMPOBAHHAA,
CTPYKTYPMPOBaHHAA N TEKCTYPUPOBAHHAA.

PEKOMEHOALIUM NO YKNAOKE

®DapchopoBbI FPEC MOXHO YKfaablBaTb Ha BCE OCHOBbI, KOTOpble O0B6bIYHO
MCMONb3YIOTCA B CTPOUTENBCTBE, & UMEHHO:

- 6eTOH

- LLEMEHTHbIE CTAXKM

- NOACTMNAOLME CIIOU C HarpeBaTesIbHbIMU 3MEeBVKaMm
- aHrMOPUOHBIE CTAXKN

- LUITYKATYypPKWN HA LLEMEHTHO 1 MMNCOBOA OCHOBE

- CTapble nosbl

- fepeso

- meTann

OcHoBa, Ha KOTOpyl yknaaplBailoT ¢hapchopoBblii rpec, A0SXKHA ObiTb CyXOoW,
YCTOMYMBOM, TBEPLAOW, a6CONKOTHO MIOCKOM, C HYXXHOM MEXaHNYECKOW NMPOYHOCTBIO,
6e3 cnenoB Mbinv, XXMPOB, Macen, BOCcKa, Kpacok, CPeACcTB ANA CHATWUA onanybku
M NpoYMX yaanfaemMblx BELecTB, KOTOpble MOryT nomeLlath cLenneHmnto). OCHoBbI
[OMKHbI COOTBETCTBOBATbL Harpy3ke OT Beca W BblAepXuBaTb Harpysku,
npeayCcMOTPEHHbIE ANA KOHKPETHOro Tna NpUMEHeHNA.
LleMeHTHble CTAXKM AO/MKHbI NPOATW MEepuoA BbIAEPXKWU, a MPU HamM4un
HarosbHbIX CCTEM OTOMIEHUA AOKEH ObiTb 3aBEPLUEH LIMKIT MPUEMO-CAATOUHBIX
VCMbITAHWI CUCTEMBI.
Monbl U3 cTapoi kepamuku, NANTKN N3 KAMEHHOWM KPOLLKK, HATYpasibHOro KaMHA
[OJKHBI 6bITb MPOYHBIMW, XOPOLLO COEANHEHHbIMW C MOACTUNAIOLMM C/IOEM,
6e3 TpeLMH; NX oYMLIaOT OT Maces, BOCKa, Xupa 1 T.N. pacTBOPOM BOAbI U
KayCTUYECKOW COAbl MU APYroro MOIOLLEro CpeacTsa, yrke onpoboBaHHOro AnA
3TON Lenm, YTobbl 06ecneynTb NOMHYI0 OYMCTKY Ha BClo rny6uHy. Heobxoommo
YAAUTL CTapyto KPackKy 1 cnefbl CBMHLIOBOrO NOPOLLKa A1A MOVMPOBKM Mpamopa.
Bo Bcex cnyyanx, He3aBMUCVMMO OT TuMa MOACTUNAIOLWEro C/oA, KpaiHe BaXHO
obecneynTb ero NNaHLWeTHOCTb BO n3bexxaHne 06pa3oBaHWA NycTOT NOA NAUTaMu,
KOTOpble MOTyT NPeAcTaBnATbL CO60W cnabble TOYKM NOKPLITVA; 0cob0e BHUMaHue
cnepyeT yaenuTb BO3BLILIEHUAM U HAJTMYMIO MOCTOPOHHMX TBEPAbIX Tes.
BbINOnHUTL yKNaaKy ¢ y4eToM BCex OOLLENPUHATBLIX NpaBun, cneayA yKasaHuAm
NPOEKTUPOBLLVMKA, HaYaslbHUKa CTPONKN 1 TeX3aAaHnA Ha YKNaaKy.
VYknagky ¢hapcopoBoro rpeca BbINOMHAKOT Tak, YTO6bl Knen obecnevvBan
[IONroBEYHOE MOJHOe 3arnosiHeHUe 1 cLennexne Bo nabexaxve aedopmaumm co
BPEMEHeM W AJIA rapaHTUM MaKCUManbHON HaAEXHOCTV MpU MobbIX YCIOBUAX
yknagku. Bbibpatb Havbonee noaxomAwMin Knew, NpuaepXuBaAcb ykKasaHun
npou3soauTenA KneA. B Lenom pekomenmyloTcA Knew, obecneyvBatolime
XOpOLUYt0 cMaymBaemocTb Tuna C2 (UemMeHTHble ynydlleHHble). Kak npasuso,
NAWTbl YKNafplBalOTCA CO LWBOM He MeHee 2-3 MM, XOTA B HEKOTOPbIX
cutyaumAx (yknagka Ha obLMpHbIX MIoWwanax, yknagka Ha dacage, yknagka
Ha pedopmMpyembix OCHOBax W T.M.) HEOOXOAMMO [AenaTb LWBbl NOwupe un
3annaHvMpoBaTb KOMMEHCALMOHHbIE N pasfenuTenbHble WBbl. Pupma He HeceT
HVKaKOW OTBETCTBEHHOCTU 3a MOCNEACTBUA YKNaaKN 6e3 LWBOB.
MpeanoyTuTensbHee NoNbL30BaTLCA WNATENEM C 3aKpyrIeHHbIMK 3ybLiamMu, Y4Tobbl
HaHeCTV Ha NOACTUNAIOLLMIA CNON JOCTATOMHO KneA AfA CMavMBaHWA NAUT Ha
100%. Bo usbexkxaHne nycToT Ha O6paTHOW CTOPOHE MAMTblI PEKOMeHAyeTcA
HamasblBaTb Knel ABaXAbl MW NONb30BATLCA KEeM, rapaHTUPYIOWMM MofHoe
3anonHexue. Mpu yknapke pasmellatb NAUTbl C Y4ETOM BCEX KOMMEHCALMOHHbIX
WBOB, HaMeYeHHbIX Ha MOACTUNAIOLLEM C/I0€ U Ha CTEeHax.
CospaBatb pasgenvTenbHble WBbl NPUMEPHO B 1 cM B cnyyae o4eHb 60sbLUMX
nnowanen, pasbrBan y4acToK, Kak ykasaHo HuKe:
- Ha NOACTUNAIOLLMX CIIOAX, MOABEPXKEHHBIX ABVXEHMIO UM NPOrMbaHuio, y4acTku
okono 9-12 m?
- Ha YCTOMYMBbLIX MOBEPXHOCTAX MOXHO MPeAyCMOTPETb LUBbI MPUMEPHO Kadkable
16-25 m?
YknapplBaTb NANTbI MPUMEPHO B 5 MM OT CTEH, KOJOHH, Yr/10B, BLIEMOK U T.M.
Mpu yknapke He okasblBaTb HA KepaMmnyeckne NAnTbl USNLWHEN HAarpy3kn 1 He
nogsepraTb UX CUbHLIM yYAapam.
Peska He npepctaBnAeT 0cobbix Mpobnem, a nocne yknagku pekomeHayeTcA
nofoXaaTb 3aTBEPAEBAHUA KNEeA U TOMbKO MOTOM BbIMOMHATL OTBEPCTUA MK
pesKy AnA NpUHAANEXHOCTEN.
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3ATUPKA YJTIOXXEHHbIX MJIMTOK

Mo Bonpocam mpaBunbHOro noadopa 3afdenku LWBOB K AaHHOMY TWMy MIMTOK
PEeKOMeHyeTCA KOHCYIbTUPOBATLCA C MPOU3BOANTENAMU 3aTUPOK.

[lo BbINONHEeHVA 3apenku cnepyeT MoAoXAATb MOMHOTO BbIChbIXaHWA KieA n
NPOBEPUTb, YTO LUBbI XOPOLLIO OYMLLEHbI.

PekomeHzyeTcA BbIMOMHATL 3aTUPKY Ha HEGOMbLUMX yYacTKax (4-5 KB.M), yaanas
rybKoM, CMOYEHHOW B YACTOW BOAE, U3NULLEK MaTepuasna, Moka OH eLLe BNaXHbIW.
3T0 0CO6EHHO BaXXHO AJ1A CTPYKTYPUPOBAHHbIX, HAPY>XHbIX, MOJYNONMPOBaHHbIX
1 MONMPOBAHHBIX MOBEPXHOCTENA.

PexomerayeTcaA BbiGMpaTh 3aTUPKy B TOH, YTOObI rapaHTMpoBaTh 3heKT CrIOLHOro
MOKPbITVA 1 ONpo6oBaTh NErkocTb YAaNeHNA 3aTUPKN Ha HEBOSbLLIOM y4acTKe.
Ecnu TpebyeTcA BOAOHENpoHMLAemManA 3aTupka, He BmuTblBatowaA Brary u ¢
MOBBbILIEHHON CTOMKOCTBIO K KMCNOTaM (Hanp., 06MLoBaHHbIE MINTKON KYXOHHbIe
TOMbI, AyLEeBble KabWHbI U T.M.), MOXHO UCMOMb30BaTh AJA 3aAeKN 3MOKCUAHBIN
[BYXKOMMOHEHTHbIN pacTsBop (Tuna Kerapoxy-Mapei).

O4YUCTKA NOCJIE YKNTAOKU

Mocne yknapky BHavane ybupaloT KpyMHble OCTATKW CTPOMTENIbHOrO Mycopa
M OTXOAbl OT 33[efIKW LUBOB, 3aTeM MOJ OYULLAIOT CreumarnbHbIM KUCIOTHBIM
MOIOLLVIM CPEACTBOM C aHTUHAKUMHOM (0ObIYHO ero pa3BoAAT B XOJIOAHON BOAe
[0 KOHLeHTpauum ot 1:10 go 1:5); AnA yaaneHna N3BeCTKOBbIX HANeToB OT
LIeMEHTHOro pacTeopa npu He06X0AMMOCTU MOXHO NONb30BaTLCA OAHOLLETO4HON
MalmMHON anA ybopky (HeabpasumBHbIN AUCK) CO BCACbIBAHWEM XXWAOKOCTU WN
caenatb 970 BpyYHyto. CpeacTBo UCMob3yeTCA B Hepa3BeAeHHOM BUAE B MECTax
KPYMHbIX U3BECTKOBbLIX HANETOB MW Pas3BoOAOB, MNPV 3TOM HYXHO CMOMIOCHYTb
MOBEPXHOCTb CPa3y Xe Mocse O4NCTKM.

BHuMaHVe: nepen O4MCTKON PEeKOMeHAYyeTCA OBUIbHO CMOYUTL CThbIKOBOYHbIE
LWBbI HA MOJTy YMCTOW BOAOWN, MOCKOJbKY CIIMLLIKOM arpecCuBHbIE KUCIOTbI MOryT
VX NoBpeanTb. HaHeceHHbIN KUCNOTHbLIA pacTBOp OCTaBMAIOT Ha HECKOSIbKO
MVHYT, 3aTeM MEeXaHN4eCKUM crnocobom BO3AENCTBYIOT HAa MeCTa KOHLEHTpaumm
3arpA3HEHUIA, NOCIE Yero CronacknBatoT NOJ 06WbHBIM KONIMYECTBOM YMCTOM BOAbI
M TWATENbHO BbITMPAIOT HAaCyx0. He aaBaTb BbICOXHYTb HAHECEHHOMY CPEACTBY.
[o aTo onepauun pekoMeHOyeTcA Bceraa MpoBepATb CTOMKOCTb U3LENnA K
KMCNOTaM Ha OTAENbHOW HeYNOXEHHOW NINTKE NN B YKPOMHOM MECTE NOKPbITUA,
a TaKxe CTPOro crefoBaTh ykasaHNAM NPOU3BOAUTENA.

He nonb3oBaTbCA CpeacTBaMu ¢ CoaepXKaHnem HTopUCTOBOAOPOAHON KUCMIOTbI
(HF) 1 ee Npon3BOaHbIX.

MpuMepbl MOKOWMX CPEACTB, PEKOMEHAYEMbIX ANA OYUCTKU MOCNE YKNaoKu:
Deterdek (Fila), Keranet (Mapei), DeltaPlus (Kerakoll).

PekomeHayeTcA npeaBapuTenbHO 0npo6oBaTh MOKOLLEE CPEACTBO Ha OTAENbHON
HEYNOXEHHON MINTKE, OCOBEHHO C MOMYMOMMPOBAHHOW AW MOMMPOBAHHOM
MOBEPXHOCTHIO.

BRI
-
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendice G)
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CARATTERISTICHE TECNICHE GRES PORCELLANATO
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Bla (Appendice G)

TECHNICAL SPECIFICATIONS PORCELAIN STONEWARE
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES GRES CERAME
TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN STEINZEUG
CARACTERISTICAS TECNICAS GRES PORCELANICO
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN ®APSOPOBbIV MPEC
BRI B

CARATTERISTICA

METODO DI PROVA

REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA

VALORE MEDIO

Specification Test methods q! in accord. to the lard ge value
Caracteristique Methode d'essai Caracteristiques requises Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren Vorgesehene eigenschaften geméas normen Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
Xapaktepuctukametodo CTaHAapT UCnbITaHuWiA T y aapTom CpepfHuit nokasatenb
ik Mt HREEKR BRI
" DIMENSIONI E ASPETTO PROSPETTO G.1 CONFORME
@ DIMENSIONS AND APPEARANCE PROSPECT G.1 COMPLIANT
DIMENSIONS ET ASPECT FEUILLE G.1 CONFORME
MASSE UND AUSSEHEN 1ISO 10545-2 PROSPEKT G.1 ERFULLT
DIMENSIONES Y ASPECTO PROSPECTO G.1 CONFORME
PA3MEPbI 11 BHELUHUV BIAL, TABJIMLIA G.1 COO TBETCTBYET
Rt#nshag BEAH G #Ha
ASSORBIMENTO D’ACQUA
@ WATER ABSORPTION
ABSORPTION D’EAU
WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 <0,5% <0,1%
ABSORCION DE AGUA
BOAOMOMNOLLEHVE
Wk
!‘ RESISTENZA A FLESSIONE
Q FLEXURAL RESISTANCE
N RESISTANCE A LA FLEXION
BIEGEFESTIGKEIT min./MVH 35 N/mm? >45 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION
MPOYHOCTbL HA 3B
HHEE
1ISO 10545-4
SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE SPESSORE* 6,5 mm 1800 N*
SORZOIDIRCTEURE ESPESOR / TO/LLMHA / B THICKNESS*
(OIS OIF RUFUIRE >7,5mm: min. 1300 N EPAISSEUR*
CHARGE DE RUPTURE STARKE* .
BRUCHLAST . 10 mm 3000 N
CARGA DE RUPTURA a1 SO .
CTOMKOCTb HA VI3/10M SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE DEBLJINA
*
BB ESPESOR/ TOJILLWHA / B TOALWVHA N
<7,5 mm: min. 700 N EBE 20 mm 13000N
r" RESISTENZA ALL'ABRASIONE PROFONDA
V DEEP ABRASION RESISTANCE
N RESISTANCE A 'ABRASION PROFONDE
BESTANDIGKEIT GEGEN TIEFENVERSCHLEISS 1ISO 10545-6 <175 mm? <140 mm?
RESISTENCIA A LA ABRASION PROFUNDA
YCTOV4YMBOCTB K [JTYBOKOMY CTUPAHUIO
R
RESISTENZA ALL'ABRASIONE SUPERFICIALE CLASSI 0-5 COME INDICATO IN CATALOGO
RESISTANCE TO SURFACE ABRASION CLASSES 0-5 AS INDICATED IN THE CATALOGUE
RESISTANCE A LABRASION SUPERFICIELLE CLASSE 0-5 COMME INDIQUE SUR LE CATALOGUE
BESTANDIGKEIT GEGEN OBERFLACHENVERSCHLEISS 1SO 10545-7 CLASSIF. 0-5 WIE IM KATALOG ANGEZEIGT
RESISTENCIA A LA ABRASION SUPERFICIAL CLASE 0-5 SEGUN LO INDICADO EN EL CATALOGO
3HOCOCTOMKOCTb KJTACCbI 0-5 KAK YKASAHO B KATAJIOTE
it R E A %4 0-5 7= E RS
" COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE () METODO DISPONIBILE
0 LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
N COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT ISO 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN < 7x10¢°C!
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KOSODULIEHT TEM/IOBOIO JIMHEMHOIO PACLUMPEHVIS (o) ONPEOENAETCA NMPOU3BOOUTENEM
HEAWKARR piivaes
" RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
{} RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
A RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT ISO 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOVIKOCTb K TEMMEPATYPHbBIM MEPEMALAM OMPEOENAETCA NPOUSBOANTENEM YCTOV4MBA
it wRAE il

CARATTERISTICA METODO DI PROVA REQUISITI PREVISTI DALLA NORMA VALORE MEDIO
Specification Test methods Requi in d to the dard: Average value
Caracteristique Methode d'essai Caracteristiques requises Valeur moyenne
Eigenschaft Testverfahren h i haften gemis Durchschnittlicher wert
Caracteristica Prueba Caracteristicas previstas por la norma Valor medio
XapakTepucTukametodo CTaHpapT ucnbiTaHWi Tp peAycMmoT] cTaHpapTom CpepnHuii nokasatenb

it A= EEER BARHE
RESISTENZA AL GELO RICHIESTA RESISTE
FROST RESISTANCE ALWAYS TESTED RESISTANT
RESISTANCE AU GEL EXIGEE RESISTANT
FROSTBESTANDIGKEIT 1ISO 10545-12 NOTWENDIG BESTANDIG
RESISTENCIA ALHIELO NECESARIA RESISTE
MOPO30CTONKOCTb TPEBYEMAA YCTO4MBA
itk =R izl
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO
ED ADDITIVI PER PISCINA
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL
WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH min. B min. B
UND ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER ) M. B MVH. B
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO
Y ADITIVOS PARA PISCINA
BbITOBbIE XMWHECKWE CPECTBA 1 CPEACTBA
19 BACCEMHOB
A= Akt
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE 1SO 10545-13
ACIDS AND LOW NCENTRATION ALKALI
ASIDES ET AL%AL?/SFACIB LE CON%ENTRATISN DAL (IS ALY (IS

< FROM LA, LBTO LC/DE LA, LBALC FROM LA, LBTO LC/DE LA, LBALC

SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION
< ‘ 4 VON LA, LBBISLC/DELA,LBALC VON LA, LBBISLC/DELA,LBALC
A0S VTAKEAL RN A CONCENTRACION- OTLA, LBAOLC/DALA, LB ALC OT LA, LBAOLC/DALA, LB ALC
HNBKOKOHLEHTPVUPOBAHHBIE KUC/IOTbI U LLIESIO4NA ' ! ' ’
R R
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLIEHTPUPOBAHHBIE K/CIOThI 1 LLIEOHA OMPEOENAETCA NMPOUSBOANTENIEM OMPEOENAETCA NPOUSBOANTENIEM
BRER W RE W RAE
RESISTENZA ALLE MACCHIE UGL METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
STAIN RESISTANCE UGL AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
RESISTANCE AUX TACHES UGL METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
FLECKBESTANDIGKEIT UGL VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
RESISTENCIA A LAS MANCHAS UGL TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
YCTONYMBOCTb K SATPASHEHMIO UGL OMNPEAENAETCA NPOUSBOANTENIEM OMNPEOENAETCA NPOUSBOANTE/IEM
M5 UGL B)iivapzS W RAE

ISO 10545-14

RESISTENZA ALLE MACCHIE GL
STAIN RESISTANCE GL

RESISTANCE AUX TACHES GL
FLECKBESTANDIGKEIT GL
RESISTENCIA A LAS MANCHAS GL
YCTONYMBOCTb K SArPASHEHMIO GL
5 EE GL

min. 3
MWH. 3

min. 3
MWH. 3

* VALORI RIFERITI AL FORMATO 60X60 / VALUES REFERRED TO 60X60 SIZE / VALEURS RELATIVES AU FORMAT 60X60/ WERTE AUF DAS FORMAT 60X60

VALORES REFERIDO AL FORMATO 60X60 / LIEHHOCTW, OTHOCALUVECA K PASMEPY 60X60 / #i1&1&15160X60 R <+
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA
UNI EN 14411 (1ISO 13006) - Blll (Appendice L)

La bicottura é ottenuta da argille provenienti da cave locali di proprieta e
da chamotte, macinate a secco, opportunamente miscelate, umidificate
e pressate attraverso presse idrauliche. La cottura del supporto avviene in
ciclo rapido mediante forni a rulli a temperatura di circa 1100°C. Dopo la
smaltatura del biscotto si procede alla cottura del vetrato in forno a rulli
monostrato a circa 1030°C. Si ottengono materiali da rivestimento con un
assorbimento d'acqua superiore al 10%, classificati nel gruppo Blll secondo
la norma UNI EN 14411. Questa tipologia presenta ritiri durante la cottura
praticamente nulli, tale costanza dimensionale si traduce in una notevole
facilita di posa, inoltre la produzione di grandi formati viene completamente
rettificata.

CONSIGLI DI POSA

Le piastrelle in bicottura possono indifferentemente essere posate con

collanti o malte cementizie.

Scegliere I'adesivo piu indicato attenendosi alle indicazioni del produttore

del collante stesso.

E’' da evitare assolutamente la bagnatura prima della posa nel caso si

utilizzino collanti a base di resine acriliche o viniliche e quando si usino

collanti bi-componenti a base di solventi organici.

Sui grandi formati & bene operare col sistema di posa della doppia

spalmatura e prevedere, per ampie superfici, opportuni giunti di dilatazione

che non dovranno essere distanziati I'uno dall‘altro piu di 4-5 metri lineari.

Riportiamo di seguito le condizioni di posa da evitare che potrebbero

generare problemi:

- per posa su calcestruzzo o intonaco non ancora asciutto, lasciare asciugare
almeno una settimana per centimetro di spessore.

- nel caso di posa con utilizzo di sola malta cementizia si consiglia di non
superare i 5mm circa di spessore per evitare deformazioni delle piastrelle
durante le fasi di asciugatura

- per posa su elementi in laterizio, si consiglia di non superare mai i 4-5 mm
di spessore di adesivo per piastrelle.

- per posa su supporti flessibili (tipo cartongesso, pannelli polimerici, ecc.)
che possono generare movimenti della piastrella si consiglia di non superare
i 2-3 mm di spessore di adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe
C2o0D1.

- per posa su superfici di laterizio impermeabilizzate, che impediscono la
fuoriuscita dell'umidita, si consiglia di non superare i 3 mm di spessore di
adesivo per piastrelle e di utilizzare colle di classe C2 o D1.

Evitare pose senza giunto di dilatazione o fuga, per impedire che le

sollecitazioni dovute a dilatazione vengano scaricate direttamente sulla

piastrella.

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Appendix L)

Double firing uses clays from local owned quarries and chamotte, dry-
ground, mixed and pressed with hydraulic presses. The firing of the support
is performed in quick cycle with roller ovens at a temperature of about 1100°.
After the glazing of the biscuit the glaze is fired in single layer roller ovens at
about 1030°. The resulting facing materials with a water absorption higher than
10%, classified as Blll according to standard UNI EN 14411. These types of tiles
have practically no shrinkage during firing, and this dimensional consistency
results in a very easy to lay product and the production of large formats is
completely ground.

LAYING RECOMMENDATIONS

Double firing tiles can be laid with adhesives and cement mortar.

Select the most suitable adhesive by following the indications of the adhesive

manufacturer.

When using acrylic or vinyl resin adhesives and when using organic solvents

based bicomponent adhesives do not wet before laying.

When laying large format tiles use the double spreading laying technique and

allow, for large surfaces, expansion joints that must not distance more than

4-5 linear metres from each other.

See below for laying recommendations that ensure a good result:

- when laying on concrete or plaster thatis notdry yet, leave it to dry for at least
a week per centimetre of thickness;

- when laying using only cement mortar we recommend not exceeding 5 mm of
thickness to avoid deformations of the tiles during drying;

- when laying on brickwork never exceed 4-5 mm of thickness of adhesive pertile;

- when laying on flexible supports (e.g. plasterboard, polymeric panels, etc.)

that could generate movements of the tiles we recom-mend not exceeding

2-3 mm of thickness of adhesive pertile and using C2 or D1 class glue.

Do not lay tiles without expansion joints or grouting otherwise the stresses due

to expansion will be discharged directly on the tiles.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON
UNIEN 14411 (ISO 13006) - Blll (Annexe L)

La bicuisson est obtenue avec des argiles provenant de carriéres locales privées
et de chamottes broyées a sec, opportunément mélangées, humidifiées et
pressées dans des presses hydrauliques. La cuisson du support se fait en cycle
rapide dans des fours a rouleaux a une température d'environ 1100°C. Apres
I'émaillage du biscuit, le produit est ensuite cuit dans des fours a rouleaux
monocouche a environ 1030°C. On obtient des matériaux de revétement avec
a absorption d'eau supérieure a 10 %, classés groupe Blll selon la norme UNI EN
14411. Cette catégorie ne se rétracte pratiquement pas pendant la cuisson, cette
constance dimensionnelle se traduit par une grande facilité de pose ; par ailleurs,
la production de grands formats est complétement rectifiée.

CONSEILS DE POSE

Les carreaux en bicuisson peuvent étre posés aussi bien avec des colles qu'avec
des mortiers a base de ciment. L'adhésif le plus indiqué devra étre choisi en
respectant les instructions du fabricant de la colle. Le mouillage avant la pose est
a éviter absolument en cas d'utilisation de colles a base de résines acryliques ou

vinyliques et de colles bicomposant a base de solvants organiques.

Sur les grands formats, il est conseillé de travailler selon la technique de pose

de double application et de prévoir, sur les grandes surfaces, d'opportuns joints

de dilatation qui ne devront pas étre espacés les uns des autres de plus de 4 a 5

métres. Ci-aprés figurent les conditions de pose a éviter pour ne pas rencontrer

de problémes :

- pour la pose sur béton ou enduit encore frais, laisser sécher au moins une
semaine par centimétre d'épaisseur

- en cas de pose avec utilisation de mortier a base de ciment seulement, il est
conseillé de ne pas dépasser 5 mm d'épaisseur pour éviter les déformations des
carreaux au cours du séchage.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
DIN EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Anhang L)

Das Zweibrandverfahren erfolgt mit Ton aus eigenen lokaue Steinbriichen und
Schamotteton, die trocken gemahlen, entsprechend gemischt, befeuchtet und
mit hydraulischen Pressen gepresst werden. Der Brand der Unterlage erfolgt
bei einer Temperatur von ca. 1100°C im Schnellzyklus in Rollenéfen. Nach
der Glasierung des Biskuits wird der Brand des glasierten Werkstiicks im
Einschicht-Rollenofen bei ca. 1030° C durchgefihrt. Auf diese Weise werden
Verkleidungsmaterialien und einer Wasseraufnahme von tiber 10% hergestellt,
die in die Gruppe Blll gemaB der Norm DIN EN 14411 eingestuft werden.

Beidiesem Typ liegtwéhrend des Brandes praktisch keinerlei Schrumpfung vor.
Diese MaBhaltigkeit gewéhrleistet eine erhebliche Erleichterung der Verlegung.
Dariiber hinaus wird die Herstellung von groBen Formaten vollstandig korrigiert.

EMPFEHLUNGEN FUR DIE VERLEGUNG

Die Zweibrand-Fliesen kénnen sowohl mit Klebern oder mit Zementmortel

verlegt werden. Den optimalen Klebstoff auswahlen und die Angaben des

Herstellers des Klebers beachten. Die Befeuchtung vor der Verlegung ist in

jedem Falle zu vermeiden, wenn Kleber auf der Basis von Acrylharzen oder Vinyl,

oder Zweikomponentenkleber auf der Basis organischer Losungsmittel
verwendet werden. Bei groBen Formaten sollte die Verlegung mit der

Doppelstreichbeschichtung erfolgen. Dartber hinaus sollten entsprechende

Deh-nungsfugen mit einem Abstand von nicht mehr als 4-5 Linearmetern

voneinander vorgesehen werden.

Die nachfolgend aufgefiihrten Verlegungsbedingungen sollten vermieden

werden, da diese zu Problemen fiihren kénnten:

- Fur die Verlegung auf noch nicht vollstandig getrocknetem Beton oder Putz
betragt die Trocknungszeit mindestens eine Woche pro Zentimeter Starke.

- Bei der Verlegung mit ausschlieBlicher Verwendung von Zementmértel wird
empfohlen, eine Starke von 5 mm nicht zu Uberschreiten, um ein Verziehen
der Fliesen wahrend der Trocknung zu verhindern.

- Fur die Verlegung auf Backstein-Elementen wird empfohlen, keinesfalls eine
Stérke von 4-5 mm des Fliesenklebers zu Uberschreiten.

- Bei der Verlegung auf flexiblen Unterlagen (wie Gipskartonplatten, Polymerplatten,
usw.), die Bewegungen der Fliese erzeugen kénnen, wird empfohlen, eine
Starke von 2,3 mm des Fliesenklebers nicht zu tiberschreiten und Kleber der
Klasse C2 oder D1 zu verwenden.

- Fur die Verlegung auf wasserdichten Ziegeloberflachen, die den Austritt der
Feuchtigkeit verhindern, wird empfohlen, eine Starke von 3 mm des Fliesenklebers
nicht zu Uberschreiten und Kleber der Klasse C2 oder D1 zu verwenden.

Die Verlegung ohne Dehnungsfugen sollte vermieden werden, um zu vermeiden,

dass die Spannungen durch die Dehnung direkt auf die Fliesen einwirken.

CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
UNI EN 14411 (ISO 13006) - Blll (Apéndice L)

La doble coccidn se obtiene de arcillas provenientes de canteras locales propias
y de chamotas, molidas en seco, oportunamente mezcla-das, humidificadas y
prensadas mediante prensas hidraulicas. La coccion del soporte se realiza en
ciclo répido mediante hornos de rodillos a una temperatura de aproximadamente
1100°C. Después de esmaltar el bizcocho se procede a cocer el vitreo en un horno
de rodillos monocapa a unos 1030°C. De este modo se obtienen materiales de
revestimiento con una absorcion de agua superior al 10%, clasificados en el grupo
Blll seglin la norma UNI EN 14411. Este tipo de material presenta retracciones
durante la coccién précticamente nulos, esta constancia dimensional se traduce
en una notable facilidad de colocacién, ademas, la producciéon de grandes
formatos se rectifica por completo.

CONSEJOS PARA LA COLOCACION

Los azulejos de doble coccién pueden ser colocados indiferentemente utilizando

colas o lechadas de cemento. Elija el adhesivo més indicado ateniéndose a las

indicaciones del productor de la cola. Evite completamente mojar las partes antes
de la colocacion si utiliza colas a base de resinas acrilicas o vinilicas y cuando
emplee colas bicomponentes a base de disolventes organicos. Para los grandes

formatos es aconsejable seguir un sistema de colocacion de doble extendido y

prever, en caso de superficies amplias, juntas de dilatacién adecuadas, las cuales

no deberan distar mas de 4-5 metros lineales entre ellas.

A continuacion se indican las condiciones de colocacion que podrian generar

problemas y que, por lo tanto, deben ser evitadas:

- para la puesta sobre hormigdn o enlucido que aln no esté seco, dejar secar por
lo menos una semana por centimetro de espesor

- en caso de puesta con uso de una sola lechada de cemento se aconseja no
superar los 5 mm aproximadamente de espesor, para evitar deformaciones de
los azulejos durante las fases de secado

- para la puesta sobre elementos en arcilla cocida, se aconseja no superar nunca
los 4-5 mm. de espesor de adhesivo para azulejos

- para la puesta sobre soportes flexibles (tipo yeso, paneles poliméricos, etc.) que
pueden generar movimientos del azulejo se aconseja no superar los 2-3 mm de
espesor de adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 o D1.

- para la puesta sobre superficies de arcilla cocida impermeabilizadas, que impiden
la salida de la humedad, se aconseja no superar los 3 mm de espesor de
adhesivo para azulejos y utilizar colas de clase C2 o D1.

Evite la colocacion sin junta de dilatacion, de este modo impedird que las

solicitaciones debidas a la dilatacion se descarguen directamente sobre el

azulejo.
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TEXHWUYECKMUE XAPAKTEPUCTUKM MIIMTKW [ABYKPATHOIO OBXUrA
UNI EN 14411 (ISO 13006) - BlIl (Mpunoxetue L)

MAnTKy ABYKPATHOrO 06>KUra noay4atoT U3 rnH, 00ObIBAEMbIX U3 COOCTBEHHbIX
KapbepoB., 1 13 LaMoTa, KOTOPble pa3ManblBaloT CyX1MM CNOCO60M, CMELLMBAIOT,
YBNAXHAOT 1 MpeccytoT rnaponpeccamn. O6xmr 0CHOBbI IPOBOANTCA ObICTPbIM
LIMKIOM B POJIMKOBBIX Meyax npu Temnepartype okosno 1100°C.

Mocne rnasypoBaHnA 6UCKBUTA BbINOMHAETCA OBXMUI OCTEKI0BAHHON MANTKM
B OOHOCMOVMHOW PONuMKOBOM neyvn npumepHo npu 1030°C. Tak nonyyatoT
06IMLIOBOYHbIA MaTepuan ¢ NpefesioM NPOYHOCTU Ha U3rub B CpeiHeM Bbille
17 H/mm? cornacHo UNI EN ISO 10545-4 v ¢ nornowleHnem Boabl Bblwe 10%, ¢
knaccucmkaumeri B rpynny Blll no Hopme UNI EN 14411. Ha maTepuane atoro
TMNa npy o6Xure NpPakTU4ECKU He MPOUCXOAUT yCanKku, Takoe NOCTOAHCTBO
pasmepoB 3Ha4MTeNbHO obnieryaeT yknaaky, Kpome Toro, KpynHodgopmaTHasa
NpPOAYKLMA NOMHOCTbIO peKTUMLMpoBaHa.

PEKOMEHAALMM NO YKNAOKE

MAMTKM ABYKPaTHOro 06XWUra MOXHO OAVHAKOBO YKNaAblBaTb Ha KNeeBble
CMecu WU LeMeHTHble pacTBopbl. BbibpaTb Haubonee noaoxomnAwMin Kewn,
npuaepXnBanch YykasaHuin npousBoauTenAa kneA. Karteropuyeckm He
[OMycKaeTCA CMauMBaHWA nepeq yKIaakon npyu MCMOMb30BaHUM KNeeB Ha
6a3e akpuIoBbIX WM BUHWIOBBLIX CMOJ, & TakXe ABYXKOMMOHEHTHbIX K/ieeB
Ha 6ase opraHuyeckux pactesoputenen. KpynHboie dopmaTbl pekomeHgyeTcA
yKnagbiBaTb METOAOM ABOMHOIO HamasbiBaHUA,

anA 6onblIMX NNoWaaer npeaycMaTpuBaoT KOMNEHCALUNOHHbIE LWBbI, KOTOPble
cnepyet pasmellaTb He pexe, Yem Yyepes 4-5 NOroHHbIX METPOB.

Hwxe npvBeAeHbl cOBeTbl MO MPeaynpexXAeHuio OWnBoK Npu yKnagke BO
nsbexaHune npobnem:

- ecnnm 6eTOH MM WTyKaTypka, Ha KOTOpble yKNaablBaeTCcA NauTKa, ele
BNaXHble, CrneagyeT OCTaBUTb UX COXHYTb M3 pacyeTa He MeHee Hedenu Ha
CaHTMMETP TOMLUMHbI

- NPV yKnajgke Ha LEMEHTHbI pacTBOpP PEKOMEHAyeTCA He NpeBblwaTtb Mo
TOSILLMHE NPUMEPHO 5 MM BO U36exaHve geopmaumm NAnNTKK NpU BbICbIXaHUN
- PV YKNaAKe Ha KNpnu4 pekoMeHAyeTCA HU B KOEM Crlyyae He npeBbiwaTh 4-5
MM TOSLUMHbBI CNOA KNeA AnA NANTOK

- Npu yKN1aaKe Ha rmbkre OCHOBbI (TMMCOKAPTOH, NaHen U3 NOIMMEPOB U T.M.),
KOTOpble MOryT Bbl3BaTb CMELUEHUE MNUTOK, PEKOMeHAyeTCA HaknaablBaTb
Knen cnoem He 6onee 2-3 MM 1 NoNb30BaTbCA KneAMn knacca C2 nnm D1

- ANA YKNaAKyW Ha KUPMUYHbIE NOBEPXHOCTW C TMAPOU30NALMEN, KOTOPbIE He
[onycKaloT MpocayvMBaHvA Bnaru, pekoMeHayeTcA HaknanabiBaTb Knew anAa
NAMTOK CNI0EM He Tonwe 3 MM 1 Nonb3oBaTbeA kneAamn knacca C2 unm D1.
MN3beraTb yknagku 6e3 KOMMEHCALMOHHbIX LIBOB MMM CTbIKOBbIX LBOB BO
n3bexxaHve

TOro, YTO Harpy3Ku Npu paclumpeHnmn 6yayT BO3AeNCTBOBaTb HENOCPEeACTBEHHO
Ha NAnTKY.

R A R
UNI EN 14411(1SO 13006) - Bll (Appendice L)
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CARATTERISTICHE TECNICHE BICOTTURA
UNI EN 14411 (ISO 13006) - BlIl (Appendice L)

DOUBLE FIRING TECHNICAL SPECIFICATIONS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES BICUISSON

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN ZWEIBRANDVERFAHREN
CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA DOBLE COCCION
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DIMENSIONI E ASPETTO
DIMENSIONS AND APPEARANCE / DIMENSIONS ET ASPECT

PROSPETTO L.1
PROSPECT L.1 / FEUILLE L1

CONFORME
COMPLIANT / CONFORME

MASSE UND AUSSEHEN / DIMENSIONES Y ASPECTO [EOTEEH PROSPEKT L.1 / PROSPECTO L.1 ERFULLT / CONFORME
PA3MEPbI 1 BHELLIHIAV BU, / R <t sl TABSMLA LA / 3B L. 1 COO TBETCTBYET / &
ASSORBIMENTO D’ACQUA
WATER ABSORPTION / ABSORPTION D'EAU / WASSERAUFNAHME 1SO 10545-3 >10% >10%
ABSORCION DE AGUA / BOAOMOT/OLLEHVE / B 7k 3
RESISTENZA A FLESSIONE SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE
FLEXURAL RESISTANCE ESPESOR / TONLLNHA / BB
RESISTANCE A LA FLEXION 27,5 mm: min. 12 N/mm?
BIEGEFESTIGKEIT >17 N/mm?
RESISTENCIA A LA FLEXION SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE
MPOYHOCTb HA 13M1B ESPESOR / TONLLVHA / BEE
LR E <7,5mm: min. 15 N/mm?

1SO 10545-4
SFORZO DI ROTTURA SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
MODULUS OF RUPTURE ESPESOR / TOSILLMHA / B COMPLIANT
CHARGE DE RUPTURE =7,5 mm: min. 600 N CONFORME
BRUCHLAST ERFULLT
CAGARIERUAUR SPESSORE / THICKNESS / EPAISSEUR / STARKE CONFORME
CTOMKOCTb HA 13/10M ESPESOR / TONLLVHA / BEE COO TBETCTBYET
Qv <7,5mm: min. 200 N HE
COEFFICIENTE DILATAZIONE TERMICA LINEARE () METODO DISPONIBILE
LINEAR EXPANSION THERMIC COEFFICIENT AVAILABLE ON REQUEST
COEFF. DILATATION THERMIQUE LINEIQUE METHODE DISPONIBLE
LINEARER TERMISCHEAUSDEHNUNGSKOEFFIZIENT 1SO 10545-8 VERFUGBARES VERFAHREN <7x10%°C"
COEF. DILATACION TERMICA LINEAL TEST DISPONIBLE
KOS®OULIVIEHT TEM/IOBOIO JMHENHOIO PACLUVPEHIS (A) OMPEAENSETCS MPOV3BOAVTEEM
HEAWKRE BiivE
RESISTENZA AGLI SBALZI TERMICI METODO DISPONIBILE RESISTE
RESISTANCE TO SUDDEN TEMPERATURE CHANGES AVAILABLE ON REQUEST RESISTANT
RESISTANCE AUX CHOCS TERMIQUES METHODE DISPONIBLE RESISTANT
TEMPERATURWECHSELBESTANDIGKEIT 1SO 10545-9 VERFUGBARES VERFAHREN BESTANDIG
RESISTENCIA A LAS VARIACIONES TERMICAS TEST DISPONIBLE RESISTE
CTOMKOCTb K TEMMEPATYPHbIM MEPEMALAM OMPEAENSETCS NPOVSBOAVTENEM YCTOMMBA
T D)V g}
RESISTENZA AL CAVILLO RICHIESTA RESISTE
CRAZING RESISTANCE / RESISTANCE AU TRESSAILLAGE B4 ALWAYS TESTED / EXIGEE RESISTANT / RESISTANT
GLASURRISSE-BESTANDIGKEIT / RESISTENCIA AL CUARTEADO NOTWENDIG / NECESARIA BESTANDIG / RESISTE
YCTOMHMBOCTH K OBPASOBAHIIO TPELLIH / it fa 2444 TPEBYEMAS / Bk YCTONHVBA / #it
PRODOTTI CHIMICI AD USO DOMESTICO ED ADDITIVI PER PISCINA
HOUSEHOLD CHEMICALS AND SWIMMING POOL WATER CLEANSERS
PRODUITS CHIMIQUES COURANTS ET ADDITIFS POUR PISCINE
CHEM.PRODUKTE FUR DEN HAUSHALTSGEBRAUCH UND min. B min. B
ZUSATZ FUR SCHWIMMBADER MVH. B MVH. B
PRODUCTOS QUIMICOS PARA UTILIZO DOMESTICO Y ADITIVOS PARA PISCINA
BbITOBBIE XUMUHECKVIE CPEACTBA U CPEACTBA [117 BACCE/HOB
AN FE RGN
ACIDI ED ALCALI A BASSA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND LOW CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FAIBLE CONCENTRATION O EEEE METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN GERINGER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON BAJA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
HVIBKOKOHLEEHTPUPOBAHHBIE KCIOTHI 1 LLIENOHM OMPEAENSETCS MPOVSBOAVTE/EM OMPEAENSETCS MPOV3BOAVTE/EM
R ERRRL BV BV
ACIDI ED ALCALI AD ALTA CONCENTRAZIONE METODO DISPONIBILE METODO DISPONIBILE
ACIDS AND HIGH CONCENTRATION ALKALIS AVAILABLE ON REQUEST AVAILABLE ON REQUEST
ACIDES ET ALCALI A FORTE CONCENTRATION METHODE DISPONIBLE METHODE DISPONIBLE
SAUREN UND ALKALI IN HOHER KONZENTRATION VERFUGBARES VERFAHREN VERFUGBARES VERFAHREN
ACIDOS Y ALCALI CON ALTA CONCENTRACION TEST DISPONIBLE TEST DISPONIBLE
BbICOKOKOHLIEHTPVPOBAHHBIE KVCIOThI U LLEMOHM OMPEAENSETCS MPOV3BOAVTE/EM OMPEAENSETCS MPOVSBOAVTENEM
R BiivE BiivE
RESISTENZA ALLE MACCHIE i .3 .
STAIN RESISTANCE / RESISTANCE AUX TACHES / FLECKBESTANDIGKEIT 1SO 10545-14 e YU

RESISTENCIA A LAS MANCHAS / YCTOMYMBOCTb K BATPASHEHWIIO / fiti5 s
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MANUTENZIONE

Per la manutenzione ordinaria dei prodotti di Cooperativa Ceramica d'Imola si
consiglia l'utilizzo dei comuni detergenti neutri diluiti in acqua; in caso di spor-
chiintensi di utilizzare detergenti alcalini diluiti, incrementandone la concentra-
zione in funzione della difficolta di pulizia, rimuovendoli immediatamente dopo
I'utilizzo. Evitare la presenza di elementi abrasivi (sporco e/o sabbia) che con
il calpestio generano fenomeni di usura, in particolare per le superfici lucide.
Nella aree di accesso diretto con I'esterno si consiglia di predisporre opportuni
zerbini per rimuovere gli elementi abrasivi che possono essere trascinati sotto le
suole delle scarpe: questa precauzione risulta di particolare importanza nel caso
di superfici lucide o a finitura lucida (levigata e/o lappata).

Nel caso di macchie specifiche si consiglia I'utilizzo di adeguati detergenti,
eseguendo prima una prova su di una piccola area.

Non utilizzare mai detergenti a base di acido fluoridrico che danneggiano in
maniera irreparabile la superficie.

MAINTENANCE

When Cooperativa Ceramica d'Imola products require basic cleaning, we
recommend using a common neutral detergent diluted in water. If deeper
cleaning is required use an alkaline detergent diluted in water and increase
the concentration according to how deeply ingrained the dirt or stain is. Always
remember to rinse immediately after use. Always remove any abrasive elements
(dirt or sand) as they may get trodden in and create wear, especially on tiles with a
gloss finish. In areas with direct access to the outdoors we suggest using a mat in
order to remove any abrasive elements that may be carried in on shoe soles. This
precaution is particularly important if the flooring has a gloss surface or a gloss
(polished or honed) finish. If the tiles are actually stained we suggest using an
appropriate detergent, but only after trying it out on a small area first.

Never use hydrofluoric acid-based detergents as they may damage the tile
surfaces irreparably.

ENTRETIEN

Pour l'entretien habituel des produits de Cooperativa Ceramica d'Imola il est
conseillé d'utiliser des détergents neutres courants dilués dans de l'eau ; en
cas de saleté importante, utiliser des détergents alcalins dilués, en augmentant
la concentration en fonction de la difficulté de nettoyage, en les éliminant
immédiatement aprés ['utilisation. Eviter la présence d'éléments abrasifs
(saleté et/ou sable) qui, avec le piétinement, générent des phénomeénes
d'usure, notamment pour les surfaces brillantes. Dans les zones communiquant
directement avec l'extérieur, il est conseillé de mettre en place d'opportuns
paillassons pour éliminer les éléments abrasifs pouvant étre entrainés sous les
semelles des chaussures : cette précaution est particuliérement importante pour
les surfaces brillantes ou & finition brillante (lustrée et/ou poncée). En cas de
taches spécifiques, il est conseillé d'utiliser des détergents adéquats, en réalisant
d'abord un essai sur une petite surface.

Ne jamais utiliser de détergents a base d'acide fluorhydrique, qui abiment de
fagon irréparable la surface.

PFLEGE

Fur die regelméBige Pflege von Produkten der Cooperativa Ceramica d'lmola wird
die Nutzung handelstblicher, mit Wasser verdiinnter neutraler Reinigungsmittel
empfohlen; bei hartndckigem Schmutz verdiinnte alkalische Reinigungsmittel
verwenden, deren Konzentration je nach Verschmutzung zu erhéhen ist. Nach
dem Auftragen unverziiglich abwaschen. Keine scheuernden Elemente (Schmutz
und/oder Sand) einsetzen, die durch Eintreten Abnutzungserscheinungen
hervorrufen kénnen, insbesondere bei glanzenden Oberflachen. In Bereichen mit
direktem Zugang zu AuBenbereichen wird empfohlen, entsprechende Vorleger

zu verwenden, auf denen scheuernde, in Schuhsohlen eingeschleppte Elemente
abgetreten werden: Diese VorsichtsmaBnahme ist besonders bei glanzenden
Oberflachen bzw. Ausfihrungen (poliert und/oder geldppt) wichtig. Bei
bestimmten Flecken wird zu den entsprechenden spezifischen Reinigungsmitteln
geraten, wobei diese zuvor probeweise auf kleine Flachen gegeben werden
sollten. Flusssaure-haltige Reinigungsmittel missen vermieden werden, da sie
Fliesenoberflachen unwiederbringlich beschadigen kénnen.

MANTENIMIENTO

Para el mantenimiento ordinario de los productos de Cooperativa Ceramica
d'Imola, se recomienda utilizar detergentes normales neutros diluidos en agua.
En caso de suciedad dificil utilizar detergentes alcalinos diluidos, aumentando
la concentracién en funcién de la dificultad de limpieza y eliminar el producto
inmediatamente tras el uso. Evitar la presencia de elementos abrasivos (suciedad
y/o arena), ya que al pisarlos pueden desgastar las superficies, en especial,
aquellas con acabado brillante. En las areas de acceso directo desde el exterior,
se recomienda colocar felpudos para eliminar los elementos abrasivos que se
acumulan debajo de la suela de los zapatos. Esta medida de precaucion es
muy importante para proteger las superficies brillantes o con acabado brillante
(pulida y/o brufida). Para eliminar manchas especificas, se recomienda utilizar
detergentes adecuados y realizar una prueba aplicando el producto en una zona
reducida para comprobar que no dafie la superficie.

No utilizar detergentes a base de acido fluorhidrico ya que los dafios causados a
la superficie no tienen solucién.
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CraHpapTHyto umcTky npopykumm Cooperativa Ceramica d’Imola pexkomeHzyeTtcs
BbIMOJHSATL C MOMOLLbIO BOAHOMO PacTBOpa 06bIYHbIX HENTPASbHBIX MOIOLLYX CPELCTB;
CTOWKNE 3arpsidHeHNst MOXHO yAansTb pas3BefeHHbIMU B BOAE LENOYHBIMA MOKOLLUMI
BeLLEeCTBamM, KOHLEHTPaLWs KOTOPbIX B PACTBOPE 3aBUCUT OT CIIOXHOCTU ouncTku. Mpn
3TOM OCTaTKM MOIOLLMX BELLECTB PEKOMEHAYETCS YAANATh C UMM He3aMeLUTENbHO.
W3beraiite npucyTCTBUS abpasvBHbIX YacTuL, (rpsian n/unm necka), KoTopble B NpoLecce
NPOXOAMMOCTW MO MAUTKE MPUBOAST K 06pa3oBaHmnio atekTa 13Hoca, 0CO6eHHO
Ha rNsHUEBbLIX MOBEPXHOCTSX. Ha yyacTkax mpsiMOro COobLLEeHWst ¢ Hapy>XHbIMU
MOMELLEHNSMN PEKOMEHAYETCS NPefyCMOTPETL MOJNIOBbIE KOBPWKW ANt yOaneHus
abpasyBHbIX YacTUL, KOTOPbIE MOTYT NEPEHOCUTLCS Ha NoAoLLBax 06yBu: aTa Mepa
NPESOCTOPOXHOCTI 0COBEHHO aKTyasnbHa Anist FISHLEBbIX MOBEPXHOCTEN Wil NOBEPXHOCTEN
C IMSHLEBOW OTAENKON (MONMPOBAHHOM UMK LWNNEGOBAHHON).

B cnyyae cneuydmryeckimx 3arpsisHeEHNI, PEKOMEHOYETCS MPUMEHEHIE COOTBETCTBYHOLLIX
MOIOLLMX CPELCTB, C NPeABapUTENbHBIM TECTOM Ha HEGOMbLLIOM Y4aCTKE.
KaTteropuyecku 3anpeliaetcs WCMNoOnb30BaHWE MOWOWMX CpeAcTs Ha 6ase
(pTOPUCTOBOAOPOLHON KUCNOTbI, YTOObI HE BbI3BATb HEMOMPaBMMbIE MOBPEXAEHUS!
MOBEPXHOCTH.
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TIPO DI SPORCO
Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop, 3arpAsHenua

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohlenes Reinigungs- oder Pflegemittel
Detergente o solvente aconsejado
PeKoMeHAyeMblil AETEPTEHT UM PacTBOPUTENb

TIPO DI SPORCO

Type of stain

Type de saleté

Art der Verschmutzung
Tipo de suciedad

Pop 3arpAsHeHuA

DETERGENTE O SOLVENTE CONSIGLIATO
Recommended detergent or solvent

Type de détergent ou solvant conseillé
Empfohl Reini - oder Pfl ittel
Detergente o solvente aconsejado
PekomeHAyeMbli AETEPreHT UNK pacTBoOpUTENb

BiRER b2l RSl SRER HFFETISAR

GELATO DETERGENTE NEUTRO OLII DI PARTI MECCANICHE SOLVENTE/DETERGENTE

Ice cream Neutral detergent Grease from machines Solvent/detergent

Glace Détergent neutre Huile de graissage Solvant/détergent

Eis Neutrales Reinigungsmittel Maschinendl Lésungsmittel/Reinigungsmittel

Helado Detergente neutro Aceites de piezas mecanicas Disolvente/detergente

MoposeHoe HeiTpanbHoe Motoliee cpeacTo Macna anA mexaHn4eckux Yactei PacTBopuTenb/motoLee cpeacTso

S il =il HiH /g

RESINE O SMALTI SOLVENTE INCHIOSTRI SOLVENTE/DETERGENTE ACIDO
Resins and paints Solvent Ink Solvent/Acid detergent

Feutres Solvant/Acide Encres Solvant/Détergent acide

Harz oder Lack Losungsmittel Tinte Losungsmittel/Saures Reinigungsmittel
Resinas o esmaltes Solvente Tintas Disolvente/Detergente acido

Cmonbl vnm amanu PactBoputens Yepruna Pacteoputens/Kucnotocopepxallee MotoLlee CpeacTo
s Eg i Sl % AR/ AT/ BEE ST

CAFFE DETERGENTE NEUTRO/BASICO RUGGINE/DEPOSITI FERROSI DETERGENTE ACIDO

Coffee Neutral/basic detergent Rust and oxides Acid detergent

Café Détergent neutre/basique Rouille/Dépots ferreux Détergent acide

Kaffee Neutrales/basisches Reinigungsmittel Rost / Oxydation Saures Reinigungsmittel

Café Detergente neutro/basico Herrumbre / Depésitos ferrosos Detergente acido

Kodhe HelitpanbHoe/6a30Boe MoiolLee CpeacTBo P>xaBumnHa / XenesncTtbie 0TNOXEHNA Kvcrnotocopepixaliee MoroLiee CpeacTso
ImmEE it/ i A S/ GRisR BRMEE AT

CERA DI CANDELA SOLVENTE DEPOSITI/EFFLORESCENZE CALCAREE DETERGENTE ACIDO

Candle wax Solvent Calcareous matters/deposits Acid detergent

Cire de bougie Solvant Dépodts/Efflorescences de calcaire Détergent acide

Kerzenwachs Lésungsmittel Kalkablagerungen/Ablagerungen Saures Reinigungsmittel

Cera de vela Solvente Depositos/Eflorescencias calcareas Detergente acido

CBeuHoit BoCk Pacteoputens OTNoXeHNA/M3BECTHAKOBbIE HaNeTbl Kucnotocozepalliee mMoiollee CpeacTBo
bl il BRIAR/ BRI Bt ET

PULIZIA QUOTIDIANA DETERGENTI COMUNI NEUTRI BIRRA-VINO DETERGENTE NEUTRO

Daily cleaning Common neutral detergents Beer - Wine Neutral detergent

Entretien courant Détergents courants neutres Biére - Vin Détergent neutre

Tagliche Reinigung Handelsubliche neutrale Reinigungsmittel Bier - Wein Neutrales Reinigungsmittel

Limpieza diaria Detergentes normales neutros Cerveza - Vino Detergente neutro

PactBopuTenb AnA 6bITOBOro HasHa4YeHnA  YHMBEpPCasbHbe HEMTpasibHbIe MOKOWWME cpeacTsa Mveo - BuHo HeitpanbHoe motolee cpeacTso
BRi#EE Rtk A WE - AED Gl bl

GRASSI ANIMALI O VEGETALI DETERGENTE NEUTRO/ALCALINO GOMMA DA PNEUMATICO DETERGENTE NEUTRO/ACIDO
Vegetable and animal fat Neutral/alkaline detergent Tyre Neutral detergent/ Acid detergent
Graisses animales ou végétales Détergent neutre/alcalin Caoutchouc pour pneus Détergent neutre/Détergent acide
Tierische oder pflanzliche Fette Neutrales/alkalisches Reinigungsmittel Gummi Neutrales Reinigungsmittel/ Saures Reinigungsmittel

Grasas animales o vegetales
YKVBOTHbIE MK pacTUTENbHbIE KUPbI

B AR

Detergente neutro/alcalino
HeliTpanbHoe/1enoyHoe MotoLee cpeacTso

i/

* Si consiglia di rimuovere in tempi brevi i detergenti acidi alcalini

* When using acid or alkaline detergents always rinse them off quickly afterwards.

* |l est conseillé d’éliminer sans tarder les détergents alcalins.w

* Reinigungsmittel auf Saure- oder alkalischer Basis sollten rasch abgewaschen werden.
* Se recomienda eliminar lo antes posible los detergentes acidos alcalinos.

* Motowume CpeAcTBa Ha OCHOBE KUCMIOT W LeNoYeil PeKOMEHAYeTCA yAanATh B KpaTyailuee Bpema.

* BRI B B BRER TR i A 7T

Goma de neumatico
LnHHaA pesnHa

AR

Detergente neutro/Detergente acido

HeiitpansHoe motoLuee cpeacTso/ Kicnotocopepxaliee

MotoLlee CpeacTso

HREEE / BiEEET
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SICUREZZA NELL'UTILIZZO DEI PRODOTTI
DI COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Le piastrelle di Cooperativa Ceramica d'Imola vengono prodotte utilizzando
materie prime selezionate e particolarmente pure, soggette alle piu moderne
tecnologie di estrazione e controllo.

L'elevata forza di pressatura permette di ottenere, dopo opportuno trattamento
termico a temperature oltre i 1200°, un corpo ceramico altamente compatto e
resistente, con un bassissimo assorbimento d'acqua.

La superficie ceramica durante il suo utilizzo non determina alcun effetto
nocivo; & assolutamente inerte dal punto di vista tossicologico e non presenta
alcun impatto ambientale.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d'Imola sono completamente
inerti al fuoco.

Non rischiano pertanto danneggiamenti in caso di esposizione a fiamme libere
e limitano la propagazione e l'intensificazione delle fiamme.

Le lastre ceramiche di Cooperativa Ceramica d'Imola non costituiscono una
base per la proliferazione di batteri e il loro utilizzo & indicato per luoghi in cui
le condizioni di sterilita devono essere facilmente mantenute.

Tutti i materiali di scarti della produzione industriale sono inerti, non presentano
cioé pericoli di reattivita e di resistenza dal punto di vista chimico e termico;
tali detriti possono essere collocati nell'ambiente senza correre alcun rischio o
essere riutilizzati per la preparazione di altro materiale (sottofondi ecc..).

Si raccomanda il taglio ad umido o il metodo ad incisione e spacco nelle
operazioni di posa. Evitare il taglio a secco con utensili motorizzati nelle
operazioni di posa. Tecniche di posa improprie possono esporre il posatore a
polveri dannose.

Cooperativa Ceramica d’'Imola & in grado di testare presso il proprio
laboratorio, iscritto all'albo dei “Laboratori Esterni Pubblici e Privati
Altamente Qualificati” del Ministero dell’Universita e della Ricerca
Scientifica, tutte le principali caratteristiche dei materiali prodotti per
determinare il livello delle prestazioni d'uso in base alle norme in vigore.

SECURITE AVEC L'UTILISATION DES PRODUITS

COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Les carreaux de Cooperativa Ceramica d'lmola sont fabriqués avec des matiéres
premiéres sélectionnées et particulierement pures, selon les technologies les
plus modernes d'extraction et de contrdle.

La force élevée de pressage permet d'obtenir, aprés traitement thermique a des
températures de plus de 1200°, un corps céramique trés compact et résistance,
a trés faible absorption d'eau.

Lors de son utilisation, la surface céramique ne produit aucun effet nocif ; elle
est absolument inerte du point de vue toxicologique et n‘a aucun impact sur
I'environnement.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola sont complétement
inertes au feu.

Elles ne subiront donc aucun dommage en cas d'exposition aux flammes nues
et limitent la propagation et I'intensification des flammes.

Les dalles en céramique de Cooperativa Ceramica d'Imola ne constituent pas
un terrain de prolifération de bactéries, leur utilisation est indiquée pour les
lieux ou des conditions stériles doivent étre facilement conservées.

Tous les résidus de la production industrielle sont inertes, ne présentent donc
pas de dangers de réactivité et de résistance sur le plan chimique et thermique
; ces déchets peuvent étre déposés dans l'environnement sans aucun risque ou
&tre réutilisés pour la préparation d'autre matériel (sous-couches, etc.).

|| est conseillé de la tailler avec la surface mouillée, ou en utilisant la méthode a
incision et a fendage lors des opérations de pose. Ne pas tailler a sec avec des
outils motorisés lors des opérations de pose. Les techniques inappropriées de
pose peuvent exposer le poseur a des poussiéres dangereuses.

Cooperativa Ceramica d'Imola ala possibilité de tester dans son laboratoire,
inscrit a l'ordre professionnel des « Laboratoires Externes Publics et Privés
Hautement Qualifiés » du Ministére de I'Université et de la Recherche
Scientifique, toutes les principales caractéristiques des matériaux produits
pour déterminer le niveau de performances d'utilisation en fonction des
normes en vigueur.

SAFETY WHEN USING
COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA PRODUCTS

The Cooperativa Ceramica d'Imola tiles are produced with selected and
particularly pure raw materials that are subject to the most modern extraction and
control technologies.

The high pressing force achieves, after heat treatment at over 1200°, a highly
compact and resistant tile with an extremely low water absorption.

During use, the ceramic surface has no harmful effects whatsoever. It is completely
inert from a toxicological point of view and has no impact on the environment.
Cooperativa Ceramica d'Imola’s ceramic tiles are not affected by fire.

They are not damaged from being exposed to flames and they limit the spreading
and intensification of the flames.

Cooperativa Ceramica d'lmola ceramic tiles do not allow the proliferation of
bacteria and they are ideal for locations where the sterility conditions must be
easily maintained.

All waste material from the industrial production is inert and does not constitute
a reactivity or resistance hazard from a chemical and thermal point of view. The
waste can be disposed of in the environment without any risk or it can be reused
to prepare other material (substrates, etc.).

When cutting the tiles to lay them, we recommend using either a wet saw or a
score-and-snap method. When laying tiles, avoid dry cutting them with electric
power tools. Improper laying techniques may expose the installer to harmful dust.

Cooperativa Ceramica d'Imola is able test in its laboratory, registered in the
“Highly Qualified Public and Private External Laboratories” register of the
University and Scientific Research Ministry, all the main specifications of the
materials produced to determine their performance based on the applicable
standards.

SICHERHEIT BEI DER VERWENDUNG DER PRODUKTE VON
COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Die Fliesen von Cooperativa Ceramica d'Imola werden unter der Verwendung von
ausgesuchten und besonders reinen Rohstoffen hergestellt, bei denen die modernsten
Technologien der Férderung und Kontrolle zum Einsatz kommen.

Durch die hohe Presskraft entsteht nach einer geeigneten Warmebehandlung bei
Temperaturen von tber 1200 ° ein duBerst kompakter und widerstandsfahiger
Keramikkorper mit sehr geringer Wasserabsorption.

Die Keramikoberflache besitzt keinerlei schadlichen Auswirkungen fiir die menschliche
Gesundheit. Sie ist in toxikologischer Hinsicht génzlich reaktionstrdage und ist in
Skologischer Hinsicht unbedenklich.

Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'lmola sind vollkommen feuerfest.

D.h. es sind keine Beschadigungen zu befiirchten, wenn diese offenem Feuer
ausgesetzt werden. Gleichzeitig begrenzen sie die Ausbreitung und Intensivierung des
Brandes.

Die Keramikfliesen der Cooperativa Ceramica d'mola bilden keine Grundlage
fur das Wachstum von Bakterien und eignen sich daher fiir Raume, in denen sterile
Bedingungen auf einfache Weise erhalten werden mussen.

Alle Ausschussmaterialien der industriellen Produktion sind reaktionstrége, d.h.
sie weisen keinerlei Gefahren der Reaktivitdt und Bestandigkeit in chemischer und
thermischer Hinsicht auf. Diese Ricksténde kénnen gefahrlos in der Umwelt entsorgt
oder fiir die Herstellung von anderen Materialien wiederverwendet werden (Estriche,
USW.).

Fir die Verlegungsarbeiten empfehlen wir Nassschnitt oder die Anritz- und
Spaltmethode. Vermeiden Sie Trockenschnitt mit motorisierten Werkzeugen bei
Verlegungsarbeiten. UnsachgemaBe Verlegungstechniken kénnen den Verleger
gesundheitsgefahrdendem Feinstaub aussetzen.

Die Cooperativa Ceramica d'Imola ist in der Lage, in ihrem Labor, das im
Verzeichnis der “Laboratori Esterni Pubblici e Privati Altamente Qualificati (Hoch
qualifizierte externe &ffentlichen und private Labore)” des Ministeriums fiir
Universitdt und wissenschaftliche Forschung registriert ist, Tests beziiglich den
wichtigsten Eigenschaften der hergestellten Materialien durchzufiihren, um die
Nutzungsleistungen im Hinblick auf die geltenden Vorschriften zu bestimmen.

SEGURIDAD DURANTE EL USO DE LOS PRODUCTOS

DE COOPERATIVA CERAMICA D'IMOLA

Los azulejos de Cooperativa Ceramica d'lmola se producen utilizando materias
primas seleccionadas y especialmente puras, sometidas a las tecnologias de
extraccién y control mas modernas.

La elevada fuerza de prensado permite obtener, una vez realizado el oportuno
tratamiento térmico a temperaturas por encima de los 1200°, un cuerpo cerdmico
altamente compacto y resistente, con una bajisima absorcién de agua.

Durante el uso, la superficie cerdmica no tiene ninglin efecto nocivo. Es
absolutamente inerte desde el punto de vista toxicolégico y no produce impacto
medioambiental.

Las losas ceramicas de Cooperativa Ceramica d'lmola son completamente inertes
al fuego.

Por lo tanto no corren el riesgo de sufrir dafios en caso de exposicién a llamas libres
y limitan la propagacién y la intensificacion de las mismas.

Las losas cerdmicas de Cooperativa Ceramica d’lmola no constituyen una base para
la proliferacion de bacterias y su uso esta indicado en aquellos lugares en los que
resulta necesario mantener facilmente las condiciones de esterilidad.

Todos los materiales de descartes de la produccién industrial son inertes, es decir,
no presentan peligros de reactividad ni de resistencia desde el punto de vista
quimico y térmico; dichos residuos pueden ser colocados en el ambiente sin correr
ningun riesgo o ser reutilizados para preparar otros materiales (fondos, etc.).

Se recomienda el corte en himedo o el método de incisién y rotura durante
las operaciones de puesta en obra. Evitar el corte en seco con herramientas
motorizadas durante las operaciones de puesta en obra. Las técnicas de puesta
en obra inadecuadas pueden generar polvos nocivos para el operador.

Cooperativa Ceramica d'Imola puede comprobar en su laboratorio, inscrito
en el registro de los “Laboratorios Externos Publicos y Privados Altamente
Cualificados” del Ministerio de la Universidad y de la Investigacion Cientifica,
cada una de las caracteristicas principales de los materiales producidos para
determinar el nivel de las prestaciones de uso en funcién de las normativas
vigentes.

BE3OMNACHOCTb NMPUMEHEHWA MPOAYKLUNN
“COOPERATIVA CERAMICA D’IMOLA”

MnnTtkn koonepatvea “Cooperativa Ceramica d’Imola” npownssopstcs 13
OTGOPHOIO M YNCTOrO ChIpbsi, NPV JO6bLIYE U KOHTPOE KOTOPOrO UCMOMb3YTCS
camble NnepefoBble TEXHONOIN.

Bbicokoe ycunve npeccoBaHns NO3BOMSIET NONY4YUTb NOCe TEPMOO6pPaboTKy
npu Temneparype cbiwe 1200° kepammyeckoe n3genme 60sbWOon NIOTHOCTA U
NPOYHOCTU, C OYEHb HN3KUM YPOBHEM BOAOMOI/IOLLEHUS.

Kepamunyeckass NoOBEpXHOCTb BO BPEMS €€ MCMOoSb30BaHUS He Bbi3blBAeT
BpeOHbIX MOCNeACTBUIA; OHA aBCOMIOTHO HE TOKCUYHA 1 HE OKa3blBaeT HUKAKOro
BO3[ENCTBISA Ha OKPY>XaloLLyto cpeay.

Kepamuueckme nnutbl npousBogacTtBa “Cooperativa Ceramica d’Imola”
MOIHOCTbLIO MHEPTHbI NPV B3aUMOLAENCTBIN C OTHEM.

OHW He Nony4YaoT NOBPEXAEHN NPY BO3AENCTBUM Ha HAX OTKPbLITOrO NiiaMeHwu,
OrpaHnyMBaloT PacnpoCTPaHeHNe 1 HapacTaHmne OrHs.

Kepamuuyeckme nnutbl npousBopcTBa “Cooperativa Ceramica d’lmola” He
CTaHOBSITCA OCHOBOW [N PasMHOXEHUsi 6GakTepuil, X MWCMNoSb3oBaHne
nokasaHo ANs MeCT, rae BaXKHO MoAAdep>KMBaTb CTePUSIbHOCTb 6e3 0Ccobbix
ycunuin.

Bce npou3BoAcTBeHHble OTXOAbl WHEPTHbl, TO €CTb He npeAcTaBnsoT
OMNacHOCTY BCTYMNNIEHNA B peakuuy 1 o6nafatoT XMMUYECKON 1 TEPMUYECKON
YCTOMYMBOCTBIO; 3T  OBNOMOYHbIE MaTepuanbl MOXHO MOMECTUTb B
oKpy>KatoLLyto cpefy 6e3 BCAKOro pucka WM UCMoNb30BaTb MOBTOPHO B
N3roTOBNEHNM APYrX MaTtepuanos (MOACTUNAIOLLMX CIOEB U T.M.).

[ns yknagku NAWTKN PEKOMEHOYETCS MCMOMb30BaTb MOKPYK PesKy wau
MeTof, pasMeTkn u packona. V3beraite cyxoii pe3ky MOTOPU3OBAHHLIMN
VHCTPYMEHTamu Npuv yknagke. B peaynsrate HenpaBuUnbHOM TEXHUKN YKIa[aKN
NANTKN PaBOTHVK MOXET NoABepraTbCs BPeAHOMY BO3AENCTBUIO MbIN.

B cBoen nabopatopun, BHECEHHOW B  PEECTp  He3aBUCUMbIX
BbICOKOKBa/IMMMLMPOBaHHbIX FOCYAAPCTBEHHbBIX 1 YaCTHbIX labopaTopuii npu
MVHUCTEPCTBE BbICLLEro 06pa3oBaHusi 1 Hay4YHbIX uccnefosaHui, “Cooperativa
Ceramica d’Imola” MOXeT nNpoTecTpoBaTb BCE OCHOBHbIE XapakKTepPUCTUKN
BbIMYCKAeMON MPOAYKUMN [N OrpeAeNieHnst YPOBHSI SKCMyaTalMoHHbIX
KayecTB Ha 6a3e [elCTBYIOLLMX HOPM.
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SIMBOLOGIA

Symbols / Symboles / Symbole / Simbolos / Cuctema cimBonos / 7

INDICAZIONI D’USO
INDICATIONS FOR USE
INSTRUCTIONS D'UTILISATION
ANWENDUNGSBEREICH
INDICACIONES DE USO
YKA3AHUA MO UCMOMb30BAHNIO
A

Pavimento
Floor tiles / Sol / Boden
Piso / Mon [ it

Rivestimento
Wall tiles / Revétement / Wand
Revestimiento / O6nuuoska / # &

q &

LP

DESTINAZIONI D’'USO
SUGGESTED APPLICATIONS
DESTINATION
ANWENDUNGSBEREICH
LUGAR DE EMPLEO
MPEAHA3SHAYEHWE

ik

Abitazioni
Domestic purpose/ Habitation / Wohnbereich
Habitacion / XXunoe nomelyeHue / %

Commerciale leggero

Light traffic area

Passage léger

Gewerblichen bereich

Transito ligero

ToproBoe nometueHve ¢ J1erkon HarpysKoi
R E R L

Commerciale
Retail / Commercial / Gewerblich
Comercial / Kommepueckoe Ha3HaueHue | B A

Commerciale pesante

Heavy traffic area

Passage intense

Gewerblichen bereich mit Hoher beanspruchung
Alto transito

Toprosoe nomeLeHne ¢ BbICOKON Harpy3Kou

Esterni
Outdoor floor / Extérieur / Aussenbereich
Exterior / HapyxHble yactu / 4t

SUPERFICI
SURFACES
SURFACES
OBERFLACHEN
SUPERFICIES
MOBEPXHOCTHU
£l

Finitura
Finish / Finition / Oberflache
Acabado / Otgenka / #%#nT

Naturale
Natural / Naturel / Natur
Matt / MpupoaHbin | & #% =R

Lappato
Honed / Adouci / Anpoliert
Esmerillado / MonynonuposaHHblin | Ewh =,

Levigato
Polished / Poli / Poliert
Pulido / MonnpoBaHHbI / Bt

Levigato lucidato lux

Honed, polished, resplendent

Poncée, lustrée, lumiére

Geglattet und poliert lux / Lijado, pulido y lux
MonupoBaHHas, maHel lux / #k BEx ##k

Aspetto superficiale

Surface look / Aspect superficiel

Aussehen der Oberflache / Aspecto superficial
BHewHuin Bup [ & 5l

Opaco
Matt / Mat / Matt
Opaco / MatoBblit | E#

Satinato
Satin finish / Satiné / Mattiert
Satinado / CaTUHUPOBAHHbIN | £ KR

Semilucido
Semi-glossy / Semi-brillant / Halbglanzend
Semibrillante / MonyrnaHuesbin [ 4k

*

Lucido
Glossy / Brillant / Glanzend
Brillante / Mnaxuesbin / #kt

Lucido Ripristinabile

Restorable Glossy / Brillant re-polissable
Gldnzend nachpolierbar /Se puede volver a pulir
BoccTaHasnusaembln Maney, / k42 kF

4 &0 60

* Le superfici con finitura lappata lucida sono consigliate per qualsiasi
tipo di rivestimento e per pavimenti residenziali o per superfici
calpestabili che non hanno un diretto collegamento con l'esterno o che
hanno accessi protetti da appositi stuoini. Come € noto tutte le superfici
lucide subiscono con l'uso un naturale processo di opacizzazione. Nel
caso dei materiali in gres porcellanato di Imola questo processo & piti
lento rispetto a qualsiasi altro materiale naturale lavorato a lucido come
marmo, pietra, granito. / Surfaces with a honed finish are recommended
for any kind of wall tile, residential floor or floors that are not directly
connected with the outdoors or whose entrances are protected by mats.
As is well known, all gloss surfaces naturally lose their shine over time.
With Imola porcelain stoneware this process is slower than other honed
natural materials like marble, granite or stone. / Les surfaces a finition
rodée brillante sont conseillées pour tout type de revétement et pour les
dallages résidentiels ou pour les surfaces de passage non directement
reliées a l'extérieur ou présentant des accés protégés par des tapis.

Les surfaces brillantes, comme on le sait, se matifient naturellement avec
l'usage. Dans le cas des produits en grés cérame d'lmola, ce processus est
plus lent comparativement a tout autre matériau naturel poli comme le
marbre, la pierre, le granit. / Oberflachen in geldppter, gldnzender werden
flir alle Arten von Boden- und Wandfliesen in Wohnbereichen oder
Durchgangsflachen empfohlen, die keine direkte Verbindung nach auen
haben oder deren Zugange durch entsprechende FuRabtreter geschiitzt
sind. Wie man weil3, erleiden gldnzende Oberflichen mit der Zeit einen
natiirlichen Abnutzungsprozess, bei dem sie matt werden.

Im Fall von Materialien aus Feinsteinzeug von Imola ist dieser

Prozess jedoch langsamer gegeniiber anderen gldnzend anpolierten
Naturmaterialien wie Marmor, Stein und Granit / Las superficies con
acabado lapeado brillante son adecuadas para cualquier tipo de
revestimiento y para pavimentos residenciales o superficies transitables
que no estan directamente unidas con el exterior o cuyos accesos estan
protegidos por alfombras. Como es sabido, con el uso todas las superficies
brillantes sufren un proceso de opacificacion natural. En el caso de

los materiales de gres porcelanico de Imola este proceso es mas lento
respecto a cualquier otro material natural trabajado en brillante como

el marmol, la piedra o el granito. / MTOBEPXHOCTM C NANNaTMPOBaHHON
6necTsen 0TAeNKOM PeKOMEHAYITCA ANA BCeX BUAOB HACTEHHbIX
NOKPBITIN, HANOMbHBIX MOKPBITUI B KMbIX NOMELLEHNSX, @ TAKKe
HaNoMbHbIX ﬂOKprTVIl?I O@LLLGFO NONb30BaHWS, KOTOPbIE HE UMEKOT NPAMOro
COEMIMHERWA C BHELIHUMI NOMELLEHNAMY, UK JOCTYM K KOTOPbIM
3alUMLLEH CNeLyanbHbIMU HANOMbHbIMU KOBPUKaMIA. Kak U3BECTHO,

BCe 6MecTALMe NOBEPXHOCTYU B NPOLIECCE UCMONB30BAHMS NOABUTAKTCS
eCTeCTBEHHOMY NpoLieccy noTepy Gnecka. B cnyyae matepnanos 13
KepaMUYeCKoro rpaH1Ta NPOM3BOACTBA Imola, 3T0T npoliecc nposiBnseTcs
no3/iHee NO CPaBHEHMIO C NH0BbIMY APYTMMI HaTypanbHbIMIA MaTepuanami
€ 6recTslLedt OTAENKOM, TAKMMK, Kak MPaMop, KameHb, rpanwT. | B,
BEAEHHE T, HIRERT S ZAERANTAA LT AERTY
. MFRR, FrAfAREE KR LB HLEH T, (EAIMOLA
B, WRLEIAES, Bk BREPTHREWEMH, KR
ARLHARER.

HIGH PERFORMANCE

ALTE PRESTAZIONI

HAUTES PERFORMANCES

WEITERE LEISTUNGSMERKMALE

ALTAS PRESTACIONES

BbICOKME 3KCMMYATALIYIOHHbIE MOKA3ATENN
e

** RESTORABLE POLISHED FINISH
LEVIGATO RIPRISTINABILE
POLI A RENOVER
POLITUR WIEDERHERSTELLBAR
PERMITE RESTABLECER EL BRILLO
MOMUPOBAHHbI BOCCTAHAB/VIBAEMbIA
TR E

** Per la natura del prodotto, la cui caratterizzazione estetica é per tutto
il corpo del materiale, la finitura levigata puo essere ripristinata per
eliminare eventuali piccoli segni sulla superficie che si possono generare
dopo anni di calpestio. / On account of the nature of the product

that maintains its aesthetic characteristics throughout the entire body of
the material, the polished finish can be restored to eliminate any small
surface marks that may have been generated by years of foot traffic

/ En raison de la nature du produit, dont la caractérisation esthétique

se retrouve dans toute la masse du matériau, la finition polie peut étre
rénovée pour éliminer les petites marques sur la surface qui peuvent
étre générées apres des années de passage. / Aufgrund der natiirlichen
Beschaffenheit des Produkts, dessen dsthetische Merkmale vollstandig
einheitlich sind, kann die Politur bei der Beseitigung kleinerer Stellen auf
der Oberflache wiederhergestellt werden, welche sich nach jahrelangem
Gebrauch einstellen konnen. / Gracias a la naturaleza del producto, cuya
caracteristica estética es una caracteristica intrinseca del material, el brillo
del acabado se puede restablecer para eliminar ligeras marcas que se
generan sobre la superficie durante el transito. / 6narogaps xapaktepy
130eNus, 3CTETUYECKIE XapaKTepPUCTUKN KOTOPOrO OXBATbIBAIOT BCE TENo
matepuana, nonMpoBaHHasa OTAENKA MOXeT 6bITb BOCCTAHOB/EHa, YTOObI
YCTPaHUTD Ni6ble HeBOMbLUMeE CNEabl U3HOCA Ha NOBEPXHOCTH, KOTopble
MOTyT 06Pa30BaTbCs NOCE MHOTVX NET X0Ab6bI. [ 153 T 1% 7= & A4 B i 4L
A, THATHCAE, ERSEREYRSRE, RERHHE,

Bordo
Edge / Bord / Rand
Borde / Kpomka / #4%

RM Rettificato monocalibro

mmm  Monocaliber, rectified / Rectifié monocalibre
Rettifiziert monokaliber / Rectificado monocalibre
PeKTU(ULMPOBAHHbBIIMOHOKANNGP [ # R <4 IF 4

STONALIZZAZIONE

SHADE VARIATION / VARIATION DE NUANCES
SCHATTIERUNG / DESTONALIZACION
PA3BPOC LLBETOBOIO TOHA / & # . 2%

P
QB‘UPEC

http:/ /evaluation.cstb.fr/fr/rechercher/produits-evalues/?prestations=qb32

A CARATTERISTICHE DI VENDITA
SALES CHARACTERISTICS
CONDITIONS PARTICULIERES DE VENTE
VERTRIEBSEIGENSCHAFTEN
CARACTERISTICAS DE VENTA
XAPAKTEPUCTUKI MPOAAXbI
HE AR

Prodotto venduto al pezzo.

Product sold per item. / Produit vendu a l'unité.
Stiickpreisverkauf. / Producto vendido por unidades.
MpoayKT npoaaeTcs nowTyuHo. / /= % i 4 €.

Tutti i nostri prodotti, sia al mq che al pezzo, sono
venduti unicamente a scatola completa.

All our products are sold only in complete boxes, whether
the unit of measure is per item or per square metre.

/ Tous nos produits, au m2 comme a l'unité, sont vendus
uniguement par boites entiéres. / Alle unsere Produkte,
sowohl als Quadratmeter- wie in Stiickzahlabgabe, werden
ausschlieRlich in vollen Schachteln verkauft. / Todos
nuestros productos, tanto al m? como por unidades, se
venden (nicamente por cajas completas. / Bce Haluy Toapsl,
npoaasaemble kak KBafpaTHbIMU METpaMiA, TaK W MOLTYYHO,
MPOAAIOTCS TOMBKO NOMHbIMY Kopobkamu. [ FATF A 7~

&, Rt Py AL RE R A, HATERHE,






